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RESENI PRO DOKONCOVANI
DILU Z 3D TISKAREN

3D tisk (3DP) nebo aditivni vyroba [AM] se z nové,
rozvijejici se technologie rozrostla do komercnfi
vyroby v Fadé primyslovych odvétvi, jako je letectvi,
zdravotnictvi, vyroba nastrojd, automobilovy

pramysl nebo energetika.

S prudkym rozmachem 3D tisku, zejména u
kovovych materiall, se stalo klicovou vyzvou
dokoncovani. Mnoho 3D tisténych dild vyZzaduje
dalsi dokoncCovaci kroky k vylepSeni rozmérové
tolerance a kvality povrchu.

Tepelné mechanické vlastnosti materiald, jako jsou
tvrdost a taznost, hraji vyznamnou roli pfi vybéru
typG materiald pro kovovy 3D tisk.

Vlastnosti materialu jsou také dileZitym faktorem
pro vybér spravnych dokoncovacich procest a
brusnych produktd. Z béZnych 3D tidténych kovl se
superslitiny a oceli obvykle dokoncuji keramickymi
nebo CBN brusivy, zatimco k dokoncovani titanu a
hliniku se pouZivaji brusiva z karbidu kiremiku nebo
diamantova brusiva.

Nasledné zpracovani 3D tisténych polymerovych
dild predstavuje dalsi vyzvy a vyZaduje specialné
navrzena automatizovana reseni.

Kromé vlastnosti materialu je tfeba vzit v Gvahu
také geometrii dilu, pocatecni stav povrchu,
pozadavky na rozmérovou toleranci a povrchovou
Upravu. 3D tigténé dily se casto skladaji z rdznych
slozitych prvkd, a proto vyZaduji rizné typy
brusnych néastroji k dosazeni pozadované kvality
povrchové Upravy a optimalni provozni G¢innosti.

Ve spolupréaci se spolecnosti AMT, pfednim
vyrobcem automatizovanych technologii
nasledného zpracovani, nabizi spolecnost Norton
komplexni Fadu FeSeni idealnich pro veskeré
dokoncovani 3D tisténych dild. At uz se jedna o
rezani, brouseni kovu, odstranovani prachu nebo
tryskani polymerovych dild, mame idealni reseni
pro povrchovou Upravu v kazdé aplikaci.

V této aplikacni pfirucce najdete doporuceni pro
nejlepsi povrchova feSeni pro kazdou aplikaci.
Kompletni nabidku produktd najdete na strankach
www.nortonabrasives.com a

V pfipadé jakychkoliv dotaz{, nebo pokud poptavate

jiné produkty, velikosti nebo konfigurace, obratte se
na svého zastupce spolecnosti Norton
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KOVOVE DiLY

ODDELOVANI DiLU
Rucni nebo .

automatizované. Rezné
kotouce pro odrezavani
dild od tiskové podlozky.

TVAROVE SLOZITE
DOKONCOVANI

Ru¢ni nebo robotické
dokoncovani s vyuzitim
brusiv na podlozce,
netkanymi textiliemi a
stopkovymi télisky.

CNC BROUSENI

CNC brouseni s pojenymi
nastroji, superabrasivy a
stopkovymi télisky.

www.nortonabrasives.com
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ROZLISENI
NABIDKY

Nabizime jeden z nejsirsich vybéru brusnych vyrobku pro veskeré pozadavky zakazniku.
Sortiment se déli do ctyr kvalitativnich drovni (dobra/lepsi/nejlepsi/inovace), které vam
pomohou vybrat spravny produkt pro konkrétni aplikaci.

DOBRE
o+ 4+

Nase vyrobky z rady ,dobré”
nabizeji vynikajici hodnotu a vykon,
jaky od znacky Norton ocekavate,
za konkurenceschopnou cenu.

INOVACE

cky Norton nabizeji vysokou produktivitu a

LEPSI
ol ol ol

Nase vyrobky z rady .lepSi” jsou
vhodné tehdy, kdy nelze snadno
zméFit hodnotu vyrobkl z Fady
.nejlepsi”, ale presto mate vyssi
naroky na vykon.

EJLEPSI
Dol ol ol o

asi rady ,.nejlepsi
ji Spickova resenf
m a méritelnym

a snizeni procesni
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ODDELOVANI DiLU
PRVNI KROKY

Jednim z prvnich krokd v procesu dokoncovani aditivné vyrabénych dild je sejmuti
vytisténého dilu z tiskové podlozky nebo odstranéni podplrnych konstrukei. Spole¢nost
Norton nabizi nékolik produktl, které lze k tomuto Gcelu pouzit, véetné produktd pro
rucni nebo CNC operace. K ruénimu fezani lze pouzit uzivatelsky privétivé tenké kotouce
pro fezani sloZitych tvard spolu s Ghlovou bruskou. Pro automatizované a vysoce presné
aplikace nabizime superbrusné diamantové nebo CBN Fezné kotouce.

RUCNI REZANI

Stroj: Ruéni Fezacka Stroj: Uhlova bruska
Rezny kotou¢ s malym primérem > 100 mm Rezny kotou¢ < priimér 100 mm

NORTON BLUE FIRE &##+%

e Pro obtizné rezatelné
materialy a aplikace

NORTON QUANTUM3 CERAMIC
ALUMINA INNOVATION

brousitelné materialy

NORTON X-TREME #&#F++#

e Univerzalni

NORTON ALU

e Pro poutziti na hliniku
nebo mékkych kovech

AUTOMATIZOVANE NEBO CNC REZANI

Material:  Zelezné kovy
CBN Fezné kotouce pro automatizované fezani zeleznych materiald

Material: NezZelezné kovy
Diamantové fezné kotouce pro automatizované rezani nezeleznych materiald

Informace o specifikacich a velikostech vdm poda zastupce spolecnosti Norton.
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DALSi KROKY PREBROUSENI
TISKOVE PODLOZKY

Po odfiznuti a sejmuti dilu z tiskové podlozky se musi podlozka pripravit k dalsimu pouziti.
K obnoveni pozadované hrubosti, plochosti a rovnobéznosti kovovych tiskovych podlozek
lze pouzit rotacni nebo vratné brouseni. Pro dosaZeni konzistentni povrchové Upravy s
krat$i dobou cyklu a del&i Zivotnosti kotouce doporucujeme kotouce pro brougeni povrchd
Norton s keramickym korundovym zrnem.

BRUSNE KOTOUCE PRO NASTROJARNU/POVRCHOVOU UPRAVU

Stroj: Bruska na plocho

s Y

Produkt Specifikace

(’\_
NORTON QUANTUM™ PRIME &F#+# 3NQN60F12VANP ' "‘.'I
NORTON WV1 38A60F12VV1P

SEGMENTY PRO BROUSENi POVRCHU

Stroj: Blanchardova rotacni bruska na plocho

Produkt Specifikace
NORTON QUANTUM™ PRIME &#F#+# 3NQN46HVQAN
NORTON VITRIUM?®® 38A46HVS3

Informace o specifikacich a velikostech vam poda zastupce spolecnosti Norton.

www.nortonabrasives.com Regeni pro povrchovou upravu k dokon&ovani 3D tisténych dild / 7



TVAROVE SLOZITE DOKONCOVANI
RUCNIMI NASTROJI

Tvarové sloZité dokoncovani ruénimi nastroji mdZe nabidnout vynikajici povrchovou
Upravu kovovych 3D tisténych dild. K dispozici je Siroka gkala brusnych produktl véetné
kotoucd, pasd a stopkovych télisek, které lze pouzit pro ru¢ni nebo robotické brouseni. Na
nerezovou ocel a superslitiny doporucujeme pouzit keramicka brusiva, zatimco nejlepsi
povrchovou Upravu titanu a hliniku zajisti brusiva z karbidu kfemiku nebo zirkonu.

Brusné produkty uvedené v této casti lze pouzit s prenosnym elektronaradim vcetné Ghlovych, primych
nebo pasovych brusek. Nizkd hmotnost, malé rozméry a flexibilita téchto ruénich nastroju nabizi fadu
moZnosti v procesu dokonéovani, jako je pfendseni nastroji k pevnym dilim, pfenadseni dild k ndstrojum
a souéasna manipulace s nastroji i dily. Na pracovni stanici lze nastavit vice brusnych néstrojt pro
dokon¢ovani riznych sloZitych prvk( témi nejuéinnéjsimi nastroji.

8 / Regeni pro povrchovou Upravu k dokoncovani 3D tisténych dild www.nortonabrasives.com
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MALA ROVNA PLOCHA

MINI UHLOVA RYCHLOUPINACI KOTOUCE S NETKANE RYCHLOUPINACIH NETKANE RYCHLOUPINACI
BRUSKA PODLOZKOU KOTOUCE KOTOUCE
—a Hruba nebo stfedni zrnitost Hrubost Stredni nebo jemna hrubost

DOPORUCENI PRO MINI UHLOVOU BRUSKU

BROUSENI - UBER MATERIALU

Rychloupinaci kotouce s podlozkou

NORTON BLAZE® R980P CERAMIC ALUMINA &#F++#

e Pro pouziti na inconelu, nerezovych ocelich, titanu a superslitinach

SJEDNOCOVANi POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Netkané rychloupinaci kotouce - hrubozrnné

NORTON RAPID PREP ALUMINIUM OXIDE

e Vyztuzeny specialni nylonovou podkladovou mfizkou (mul) pro zvySeni odolnosti
proti roztrzeni. Nabizi jedine¢nou kombinaci agresivniho vykonu, dlouhé
Zivotnosti a vylepSené povrchové Upravy

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané rychloupinaci kotouce - stredné nebo jemnozrnné

NORTON RAPID PREP ALUMINIUM OXIDE

e Vyztuzeny specialni nylonovou podkladovou mrizkou (mul] pro zvyseni
odolnosti proti roztrZzeni. Nabizi jedinecnou kombinaci agresivniho vykonu,
dlouhé Zivotnosti a vylepSené povrchové Gpravy

www.nortonabrasives.com Regeni pro povrchovou Gpravu k dokon&ovani 3D tisténych dild / 9



TVAROQVE SLOZITE DOKONCOVANI

SJEDNOCOVANI POVRCHU | DOKONCOVANI
Odstranovani vad Konecna Uprava

LEHKE PAPIROVE KOTOUCE -

BROUSEN NASTROJU
Ub&r materialu
*l!m

BRUSKA
PRIMA PASY PRO RUCNI BRUSKY NETKANE PASY PRORUCNI  NETKANE PASY PRO RUCNI
VALCOVA S PODLOZKOU BRUSKY BRUSKY
BRUSKA R S s

Extra hruba az jemna zrnitost Hrubost Stredni nebo jemna hrubost
RUCNI PASY S PODLOZKOU PRO NETKANE PASY PRO STOLNi  NETKANE PASY PRO STOLNI
STOLNI STOLNI A STOJANOVE A STOJANOVE BRUSKY A STOJANOVE BRUSKY
A STOJANOVE BRUSKY L o
BRUSKY Hrubost Stredni nebo jemna hrubost

TECHNOLOGICKE BRUSNE TECHNOLOGICKE BRUSNE TECHNOLOGICKE BRUSNE
PASY PASY PASY

DOPORUCENI PRO EXCENTRICKE BRUSKY

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD
Lehké papirové kotouce N e

NORTON PRO PLUS A975 NO-FIL® CERAMIC ALUMINA S | ’
e Pro pouziti na inconelu, nerezové oceli, titanu a superslitinach

NORTON A275 NO-FIL® ALUMINIUM OXIDE t i

e Pro pouziti na inconelu, nerezové oceli, titanu a superslitinach

DOPORUCENI PRO PNEUMATICKOU PRIMOU VALCOVOU BRUSKU

QQ
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BROUSENI - UBER MATERIALU
Rucni pasy

NORTON SG R929 CERAMIC ALUMINA &##F#+#

e Pro pouziti na inconelu, nerezovych ocelich, titanu a superslitinach

NORTON NORZON R817 ZIRCONIA

e Pro pouziti na hliniku
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SAINT-GOBAIN

DOPORUCENI PRO PNEUMATICKOU PRIMOU VALCOVOU BRUSKU

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD
DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané pasy pro rucni brusky

NORTON VORTEX® RAPID PREP ENGINEERED A/O
e Hruba zrnitost pro odstrariovani $krabancU a stfedni nebo jemna pro kone¢nou Upravu

e Prémiové zrno a patentovana technologie Clean Bond™ pro povrchovou Upravu
bez Smouh na hlinik, inconel, nerezovou ocel, titan a superslitiny

* Clean Bond je patentovana technologie pryskyfi¢ného pojiva u netkanych produktd, ktera eliminuje tvorbu Smouh a snizuje nutnost prepracovani.

DOPORUCENI PRO STOJANOVE BRUSKY

BROUSENI - UBER MATERIALU

Pasy pro stolni a stojanové brusky
NORTON VIKING R996 CERAMIC #F#F#++#H ‘

e Pro pouziti na inconelu, nerezové oceli, titanu a superslitinach

NORTON RED-X R976 CERAMIC &F#++#

e Pro pouziti na inconelu, nerezovych ocelich, titanu a superslitinach

NORTON BLUEFIRE R895 ZIRCONIA

e For use on Carbon Steel and non-ferrous metals (Brass, Aluminium)

UBER MATERIALU, SJEDNOCOVANi POVRCHU A DOKONCOVANI
Vykonné brusné pasy

NORTON NORaX® N889 J-WEIGHT &###++#

e Dostupné v hrubosti X100 az Xé pro vSechny typy materiald

NORTON NORaX® U464 XF-WEIGHT
e Dostupné v hrubosti X110 az X70 pro titan

NORTON NORaX® U936 Y-WEIGHT
e Dostupné v hrubosti X200 az X16 pro véechny typy materiall

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD
DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Non-woven benchstand and backstand belts

NORTON VORTEX® RAPID PREP ENGINEERED A/O
e Hruba zrnitost pro odstranovani skrabancd a stfedni nebo jemna pro konecnou Upravu

e Prémiové zrno a patentovana technologie .,CLEAN BOND"
pro povrchovou Upravu bez Smouh

www.nortonabrasives.com Regeni pro povrchovou tpravu k dokon&ovani 3D tisténych dild / 11



TVAROQVE SLOZITE DOKONCOVANI

BROUSENI NASTROJU SJEDNOCOVANI POVRCHU J DOKONCOVANI

Ubér materialu Odstranovani vad Konecna Uprava
PRIMA VRETENOVE LAMELOVE NETKANE VRETENOVE NETKANE VRETENOVE
BRUSKA KOTOUCE KOTOUCE KOTOUCE

Hrubozrnné Stfedni hrubost Stredni hrubost
MINI UHLOVA NETKANE RYCHLOUPINACI NETKANE RYCHLOUPINACI NETKANE RYCHLOUPINACI
BRUSKA KOTOUCE KOTOUCE KOTOUCE

Hrubost Stredni hrubost Stredni nebo jemna hrubost
STOJANOVA PRIRUBOVE LAMELOVE NETKANE PRIRUBOVE NETKANE PRIRUBOVE
BRUSKA KOTOUCE PROKLADANE KOTOUCE KOTOUCE

Hrubozrnné Hrubost Stredni nebo jemna hrubost

DOPORUCENI PRO PRIME BRUSKY

Pokud pozadujete jen minimalni zménu tvaru sloZitych prvkd, pouzijte pfimo na 3D tiSténé dily produkty
pro sjednocovani povrchu.

BROUSENI - UBER MATERIALU
Vretenové lamelové kotouce - hrubozrnneé

NORTON QUANTUM™ R928 &#F++%7

¢ Nejvhodnéjsi volba pro pouziti na inconelu, nerezové oceli, slitiné
chromu a kobaltu, titanu a mimoradné tvrdych materialech

NORTON R207 PLUS ALUMINIUM OXIDE

e Univerzalni produkt pro pouZiti na nerezové oceli, uhlikové oceli a
nezeleznych kovech (mosaz, hlinik]

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Non-woven spindle mounted flap wheels - Medium grade =
NS
NETKANE PROKLADANE LAMELOVE KORUNDOVE KOTOUCE NORTON
o Meékky a pruzny produkt, ktery se prizplsobi konturdm a zvlastnim tvardm mensich
propracovanych soucasti

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané vietenové lamelové kotouce - stredni hrubost

NORTON NON-WOVEN FLAP WHEELS ALUMINIUM OXIDE

e Mékky a pruzny produkt, ktery se prizplsobi konturdm a zvlastnim tvardm
mensich propracovanych soucasti

12 / Redeni pro povrchovou Gpravu k dokoncovani 3D tisténych dild www.nortonabrasives.com
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DOPORUCENI PRO MINI UHLOVOU BRUSKU

Netkané rychloupinaci kotouce z odolné a pritom pruzné syntetické sitoviny pro brouseni a dokoncovani
pri strednim a lehkém tlaku. Funguji dobre na vSech kovech.

BROUSENI - UBER MATERIALU
Netkané rychloupinaci kotouce - hrubozrnné

NORTON RAPID PREP XHD CERAMIC ALUMINA

SJEDNOCOVANi POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD
Netkané rychloupinaci kotouce - strednézrnné

NORTON VORTEX® RAPID BLEND ENGINEERED A/O

e Patentované zrno nabizi vynikajici kombinaci lehkého fezu a brusného vykonu
v kombinaci s fantastickou povrchovou Gpravou - oboji v 1 kroku

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané rychloupinaci kotouce - stfedné nebo jemnozrnné

NORTON RAPID BLEND ALUMINIUM OXIDE

e Univerzalni zhutnéna struktura textilie nabizi idealni povrchovou Upravu a moznost
drobnych oprav s dlouhou Zivotnosti bez poSkozeni nebo zmény geometrie soucasti.

DOPORUCENI PRO STOJANOVE BRUSKY

Lamelové kotouce jsou diky prizpUsobivosti a konstrukci idealni pro slozité tvary a kontury.

BROUSENI - UBER MATERIALU

Prirubové lamelové kotouce - hrubozrnné

NORTON R207 ALUMINIUM OXIDE

e Univerzalni produkt pro pouziti na nerezové oceli, uhlikové oceli a nezeleznych
kovech (mosaz, hlinik)

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Netkané prirubové prokladané lamelové kotouce - hrubozrnné

NETKANE PROKLADANE LAMELOVE KORUNDOVE KOTOUCE NORTON

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA
Netkané prirubové lamelové kotouce - stfedné nebo jemnozrnné

NETKANE LAMELOVE KORUNDOVE KOTOUCE NORTON

www.nortonabrasives.com Regeni pro povrchovou tpravu k dokonc&ovani 3D tisténych dild / 13



TVAROQVE SLOZITE DOKONCOVANI

KONTUROVY POVRCH S OMEZENYM PRISTUPEM

BROUSENI NASTROJU SJEDNOCOVANI POVRCHU | DOKONCOVANI
Ubér materialu Odstranovani vad Konecna Uprava

FILE BELT BRUSNE PASY S PODLOZKOU ~ NETKANE BRUSNE PASY NETKANE BRUSNE PASY
MACHINE

Hruba nebo stfedni zrnitost Hrubost Stfedni nebo jemna hrubost

DOPORUCENI PRO BRUSNE PASY

BROUSENI - UBER MATERIALU
Brusné pasy

NORTON VIKING R996 CERAMIC ##F#+#

e Pro pouZiti na inconelu, nerezové oceli, titanu a superslitinach

NORTON BLUEFIRE R895 ZIRCONIA OR R822

e For use on Carbon Steel and non-ferrous metals (Brass, Aluminium)

SJEDNOCOVANi POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Netkané brusné pasy - hrubozrnné

&M

NORTON RAPID PREP ALUMINIUM OXIDE

e Vyztuzeny specialni nylonovou podkladovou mfizkou [mul) pro
zvyseni odolnosti proti roztrzeni. Nabizi jedinecnou kombinaci
agresivniho vykonu, dlouhé Zivotnosti a vylepSené povrchové Upravy

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané brusné pasy - stredné nebo jemnozrnné

NORTON RAPID PREP ALUMINIUM OXIDE

e Vyztuzeny specialni nylonovou podkladovou mfizkou [mul] pro zvySeni
odolnosti proti roztrzeni. Nabizi jedinecnou kombinaci agresivniho
vykonu, dlouhé Zivotnosti a vylepSené povrchové Upravy

14 / ReSeni pro povrchovou Gpravu k dokoncovani 3D tigténych dild www.nortonabrasives.com
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SLOZITE TVARY, VNITRNI PRUMERY A MALE PRVKY

BROUSENI NASTROJU SJEDNOCOVANI POVRCHU || DOKONCOVANI
Ubér materialu Odstranovani vad Konecnd Uprava

DIE GRINDER CARTRIDGE ROLL NON-WOVEN CROSS BUFF NON-WOVEN UNITISED WHEEL
SLOTTED DISC BORE POLISHER NON-WOVEN STAR
MOUNTED POINT MOUNTED POINT COTTON FIBRE MOUNTED
. . . POINT
Hrubozrnné Fine grit

DOPORUCENI PRO PRIME BRUSKY

UPokud poZadujete jen minimalni zménu tvaru slozitych prvkd, pouZijte primo na 3D tisténé dily produkty
pro sjednocovani povrchu.

BROUSENI - UBER MATERIALU

Kazetové role

NORTON BLAZE® R920 CERAMIC ALUMINA &##F#+#

e Pro agresivni Ubér materialu

Presahujici drazkované kotouce

NORTON BLAZE® R920 CERAMIC ALUMINA &F++%
Stopkova téliska - hrubozrnna

NORTON NORZON ZIRCONIA ALUMINA - RESIN BOND A&##+#

e Pro dlouhou Zivotnost nastroje

NORTON QUANTUM™ CERAMIC GRAIN - VITRIFIED BOND #&##F#+#

e Pro vysokou presnost

www.nortonabrasives.com Regeni pro povrchovou tpravu k dokoncéovani 3D tisténych dild / 15



TVAROVE SLOZITE DOKONCOVANI NN

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD
Netkané krizové hvézdice

NETKANA KORUNDOVA KRiZOVA HVEZDICE NORTON

Lestici kotouce s otvorem

KORUNDOVY LESTICi KOTOUC S OTVOREM NORTON £ZZZ%

Stopkova téliska - jemnozrnna T‘lf‘"

NORTON NORZON ZIRCONIA ALUMINA - RESIN BOND &###+# \\}%

e Pro dlouhou Zivotnost nastroje

NORTON QUANTUM™ CERAMIC GRAIN - VITRIFIED BOND &###+#

e Pro vysokou presnost

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané unifikované kotouce

UNIFIKOVANY KORUNDOVY KOTOUC NORTON RAPID BLEND NEX
Netkané hvézdice

KORUNDOVA HVEZDICE PRO PRIPRAVU POVRCHU NORTON
Netkana unifikovana stopkova téliska

UNIFIKOVANA KORUNDOVA STOPKOVA TELISKA/KORUNDOVE KOTOUCE
NORTON RAPID BLEND VORTEX®
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BROUSENI| A SRAZEN| HRAN

MINI UHLOVA RYCHLOUPINACI KOTOUC NETKANY RYCHLOUP/NACI NETKANY RYCHLOUPINACI
BRUSKA S PODLOZKOU KoToUuC KoToug

Hrubost Stfedni nebo jemna hrubost
DIE GRINDER CARTRIDGE ROLL NETKANA HVEZDICE NETKANY UNIFIKOVANY KOTOUC

= TVRDOKOVOVE FREZY STOPKOVE TELISKO BAVLNENE STOPKOVE
TELISKO

STOJANOVA % - NETKANY NAVINUTY KOTOUC ~ BRUSNY LESTICi KOTOUC
BRUSKA

DOPORUCENI PRO MINI UHLOVOU BRUSKU

Rychloupinaci kotouce se doporucuji pro odhrotovani a srazeni hran velkych vnéjsich ploch.
BROUSENI - UBER MATERIALU
Rychloupinaci kotouce s podlozkou

NORTON BLAZE® F980 CERAMIC ALUMINA &#++#

e Pro pouziti na inconelu, nerezové oceli, titanu a superslitinach

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Netkané rychloupinaci kotouce - stfednézrnné

NORTON VORTEX® RAPID BLEND ENGINEERED A/O

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané rychloupinaci kotouce - stredné nebo jemnozrnné

NORTON RAPID BLEND ALUMINIUM OXIDE
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TVAROQVE SLOZITE DOKONCOVANI

DOPORUCENI PRO PRIME BRUSKY

Pro sloZité prvky a obtizné pristupné plochy.

BROUSENI - UBER MATERIALU

Kazetové role
NORTON BLAZE® R920 CERAMIC ALUMINA &##F#+#

Tvrdokovové frézy

TVRDOKOVOVE FREZY S DVOJITYM REZEM NORTON

SJEDNOCOVANi POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Krizové hvézdice
NORTON NON-WOVEN CROSS BUFFS ALUMINIUM OXIDE
Stopkova téliska

NORTON NORZON ZIRCONIA ALUMINA - RESIN BOND

e Pro dlouhou Zivotnost nastroje

NORTON QUANTUM™ CERAMIC GRAIN - VITRIFIED BOND &###+#

e Pro dlouhou Zivotnost nastroje

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA

Netkané unifikované kotouce
NORTON RAPID BLEND NEX UNITISED WHEEL ALUMINIUM OXIDE

Bavlnéna stopkova téliska

NORTON COTTON FIBER ALUMINIUM OXIDE - RESIN BOND
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DOPORUCENI PRO STOJANOVE BRUSKY

SJEDNOCOVANI POVRCHU - ODSTRANOVANI VAD

Navinuté kotouce

UNIVERZALNI KOTOUC NORTON RAPID FINISH A/0 A S/C

DOKONCOVANI - KONECNA UPRAVA
Lestici kotouce

PEVNY BRUSNY LESTICi KOTOUC (FAB) NORTONL

e LeStici kotou¢ s brusnym zrnem na obou stranach tkaniny
prakticky eliminuje potrebu mazlavé pasty
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CNC BROUSENI

CNC brougeni 3D tisténych dild lze provadét béznymi spojenymi nebo superbrusnymi
stopkovymi télisky a také vétsimi kotouci. Spole¢nost Norton nabizi Siroky vybér produktd
rdznych tvard, zrnitosti a pojivovych technologii, a to skladovych i zakazkovych produktd.
CNC brouseni pro velké davkové procesy se obvykle provadi velkymi kotouci, zatimco CNC
brouseni s béZznymi pojenymi nebo superbrusnymi stopkovymi télisky lze vyuzit pro vétsi
flexibilitu u detailnich dild.

CNC BROUSENI PRO SERIOVE PROCESY

e Brusné kotouce lze pripravit formovacim orovnavacem, ktery odpovida profilu dilu pro dotvarovani nebo zapichovaci
brouseni povrchu nebo vnitfniho/vnéjsiho prdméru.

e Profil dilu lze vyrobit také CNC brousenim na viceosych strojich.

e Spravny vybér specifikace kotouce, procesu brouseni a orovnavani kotouce zajisti kontrolu presnosti profilu a
povrchové Upravy.

e Pro superslitiny na bazi Ni, titan, nastrojové oceli, slitiny Co-Cr, nerezovou ocel a kompozitni materialy jsou k
dispozici brusné kotouce a zakazkova procesni reseni.

NORTON QUANTUM™ PRIME

e Presné brouseni pro zkraceni doby cyklu, vyssi kvalitu
dilu a lepsi povrchovou Upravu

NORTON WINTER VITRON7™ VIT CBN
SUPERBRUSNE

¢ Pro velkoobjemovou vyrobu

NORTON WINTER PARADIGM DIAMOND
SUPERBRUSNE KOTOUCE

e Pro obtizné brousitelné materialy

NORTON WINTER GALVANICKY POKOVENE )
DIAMANTOVE NEBO CBN SUPERABRASIVNI
KOTOUCE

e Pro mensi Sarze a vétsi flexibilitu
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PRIPADOVA STUDIE

DiLY:

STROJ:
OROVNAVAC:

PRODUKT
SPOLECNOSTI NORTON:

VYSLEDEK:

PRODUKT SPOLEENOSTI
NORTON:

VYSLEDEK:

Znazornény 3D tiStény inconel 718 a Ti-64AL-4V s profilem. VSechny dily byly
pred brousenim upraveny zihanim na snizeni pnuti, izostatickym lisovanim
za tepla, zihanim a kalenim

Tvarovaci bruska s 5-10% chladivem rozpustnym ve vodé

Formovaci zapichovaci valec

Kotou¢ Vitrium3 s keramickym brusivem Norton Quantum pro inconel 718,

¢ Povrchova Uprava inconelu 718 ~0,7 um pri specifické rychlosti
Ubéru materialu priblizné 2 mm3/min/mm

¢ Vhodné zbytkové tlakové napéti na brouseném povrchu

Kotou¢ Paradigm s diamantovym brusivem pro Ti-64Al-4V

e Povrchova Uprava Ti-64Al-4V ~0,9 um pri specifické rychlosti Gbéru
materialu priblizné 2 mm3/min/mm

e Vhodné zbytkové tlakové napéti na brouseném povrchu

W

SAINT-GOBAIN

v
7

FLEXIBILNi CNC BROUSENIi SE STOPKOVYMI TELiSKY

e Pouziva se na souradnicovych bruskach, obrabécich centrech a CNC frézkach podobné jako pri obrabéni frézkami

e Kdispoziciv éiroké Skale tvard, velikosti, brusiv a technologii pojiv

e |ze vyrobit na zakazku podle geometrie dilu

NORTON QUANTUM™ CERAMIC ALUMINA - SLINUTE POJIVO

e Slinuté kotouce pro vysokou presnost a dlouhou Zivotnost

NORTON ZIRKON NEBO AL. OXID - PRYSKYRICNE POJIVO

e Stopkova téliska pojena pryskyfici pro rychly Ubér materialu a
brouseni za sucha, kdy nelze pouzit chladivo

STOPKOVA TELISKA NORTON WINTER CBN

e CBN zrna pro dlouhou Zivotnost kotouce na obtizné obrobitelnych

materialech

GALVANICKY POKOVENA STOPKOVA TELISKA NORTON WINTER

e Galvanicky pokovené kotouce pro snadné pouZziti bez orovnavani

PRIPADOVA STUDIE

DiLY:

STROJ:

PRODUKT SPOLEENOSTI
NORTON:

VYSLEDEK:

3D printed Inconel 718 with curved chamfer and curved surface
shown. All parts were treated by stress relief before grinding

Pétiosy CNC stroj s 5% chladivem rozpustnym ve vodé

Galvanicky pokovené kotouce s CBN zrny a hrubosti 100

¢ Povrchova Uprava ~1,2 pm a rychlost posuvu 150 mm/min

 Predpokladanad Zivotnost kotouce > 50 metrd brusné délky, nebo vice
nez 300 minut doba brouseni

www.nortonabrasives.com
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RESENI AUTOMATIZOVANEHO NASLEDNEHO
7PRACOVANI POLYMERU

AMT je prvni spolecnosti na svété, kterd se zaméruje na vyvoj digitalnich technologickych feSeni pro nasledné
zpracovani 3D tisténych dild. Technologie ndsledného zpracovani spolecnosti AMT, vyvinutd na pomezi védy o
materialech, chemie, hardwaru, strojirenstvi, robotiky a strojového uceni, vylepsuje specifikace 3D tiSténych
dild na trzni Groveri a umoZfiuje kazdému prdmyslovému odvétvi vyuzit silu aditivni vyroby.

COMING
SOON!

ROZBALENI

POSTPRO UP

!!‘!ﬁ!!’ﬂ '

ODSTRANOVANI POVRCHOVE
PRACHU TRYSKANI
POSTPRO DP STUDIO POSTPRO SB
POSTPRO DP POSTPRO SB PRO

POSTPRO DP PRO
POSTPRO DP MAX
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AMT POSTPRO UMOZNUJE ADITIVNi VYROBU 2.0

¢ S certifikaci CE a UL

¢ Certifikovana reSeni pro vSechna odvétvi

¢ Z4dna geometricka omezeni

¢ Reprodukovatelné vysledky
€ Bez ohledu na material a technologii
¢ Snizuje naklady na dil

€ Automatizované, skalovatelné, prizplsobitelné

VYZKOUSEJTE
POSTPRO

Nejlepsi zplsob, jak se seznamit
s plnym potencialem technologif
PostPro, je vyzkouset si je na
vlastnich tisténych dilech.

Zaslete spolecnosti

POSTPRO SF50
POSTPRO SF100

POSTPRO COL
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2
DK-2630 TAASTRUP

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
251 RUE DE LAMBASSADEUR
78700 CONFLANS

FRANCE

TEL: +33(0]134 904000
FAX: +33(0)1 34904397

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0] 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain
Construction Products CZ a.s

Divize Abrasives
Smrékova 2485/4
180 00 Praha 8

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN 89

1086 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
RUA DE RODRIGO SILVA, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.saint-gobain-abrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 17,
PARC INDUSTRIAL RENQVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
SE-168 66 BROMMA

SWEDEN

TEL: +46 858088100

FAX: +46 858088130

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
UNICORN HOUSE

UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD

ST16 1TWB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279553

FAX: +44 1785 213487

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton is a registered trademark of Saint-Gobain Abrasives.
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