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Sevgili Okuyucularimiz,

TUm dinyada etkisini gdsteren COVID-19 sebebiyle
Ulkemizde de gerekli dnlemler aliniyor ve bu slre zarfinda
hayatimiza yeni dizenlemelere uyarak devam ediyoruz.
Saint-Gobain Asindiricilar olarak ‘Once Giivenlik’
politikamizla birlikte, pandemi icin gerekli saglik ve
guvenlik tedbirlerini, hem ofis calisma kosullarinda

hem de Uretim tesislerimizde vakit kaybetmeden aldik.
Turkiye’de musterilerimize bu dénemde hizmetlerimiz
strerken, Uretimimizi de belirledigimiz siki hijyen
tedbirleri ile devam ettiriyoruz.

Bultenimizin yeni sayisini glincel kosullar sebebiyle

dijital formatta hemen sizlerle paylasmak istedik.

Keyifle okuyacagdinizi disindigimiz bu sayida,
asindiricilarla ilgili teknik ipuclarini iletirken evde vaktinizi
degerlendirebilecegdiniz makalelerin de Uzerinde durduk.
Blltenimizde, is ortaklarimizla yaptigimiz yepyeni
rOportajlarimiz da yerini aldi. Bizden haberlerin sik¢ca
karsiniza cikacadi sayimizi bedeninize sunuyoruz.

Hayatin her alaninda ihtiyac olarak karsimiza cikan
asindiricilari gelistirmek, iyilestirmek ve &ézellestirmek
icin strekli calisiyoruz. Boylelikle, isletmelerinizdeki
karhliga katkida bulunucak, kullanici ve cevre dostu en
inovatif Grin ve hizmetleri sunuyoruz. Eger aradidiniz
¢6zUme bugln sahip degdilsek, yarin bu ¢6zUmUd mutlaka
gelistirecedimiz konusunda bizlere glvenebilecegdinizi
yeniden hatirlatmak isteriz.

Bu 6zel glnlerde sosyal mesafe, hijyen ve koruma
kurallarina kendimiz, ailemiz ve tim sevdiklerimiz icin
uymak zorunda oldugumuzu lGtfen unutmayalim.

Saglikla kalin,

Aykut AYDOGAN
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SEAM

Sustainable European Abrasive Manufacturers

Asindirici Sektoriunin Surdirilebilirligi icin

Ozel Hazirlanan SEAM
Programinin Yeni Uyesi

Saint-Gobain Asindiricilar

Saint-Gobain Asindiricilar, yillardir devam ettirdigi Grin, Gretim
kalitesi ve guvenlikle ilgili koydugu degismez kurallarinin ardindan
sUrdarulebilirlik konusunu ele aldi.

Saint-Gobain Asindiricilar,
sUrdUrdlebilirlige
odaklanan yeni bir Avrupa
programi olan SEAM -
Sustainable European
Abrasive Manufacturers
(Avrupa Suarduralebilir
Asindirict Ureticileri)
Uyeligini duyurmaktan
gurur duyar.

SEAM

Abcaes Farul

OUR QUALITY AND SAFETY

ARE NOW

SEAM programinin amacil,
“Avrupa Suardurudlebilirlik
Sistemi” dederinin, tedarik
zincirindeki tim oyunculari
ilgilendirmesi gerektigi
anlayisiyla, 6zellikle Uretim
ve dagitimda olmak Uzere
sUrdUrllebilir blyUime

ve surdurllebilirlik
iyilestirmeleri yolunda
asindirici Ureticilerini
desteklemek ve onlara
yardimci olmaktir.

SUSTAINABLE

#WeAreSeam

Programa kabul edilmek icin Saint-Gobain
Asindiricilar, Avrupa’daki tesislerinde
sUrddrdlebilirligin esaslari olan cevre, isglcl
ve ekonomiye gobre dlzenlenen bir dizi
gereklilikleri karsilamistir. Sonrasinda ise enerji
yénetimi, calisan glvenligi ve is surekliligi

gibi U¢c amac¢ kapsaminda dedisen hedefleri
benimseyip yillik ilerlemesini raporlamayi
taahh(t etti.

Saint-Gobain Asindiricilar Avrupa, Orta Dogu
ve Afrika Genel Baskan Yardimcisi Xavier
Orlhac, bu konudaki diUslUncelerini su sdzlerle
dile getirdi: “Saint-Gobain Asindiricilar

SEAM programina katilarak grubun cevreyi
ve kaynaklari koruma, esitsizlikleri azaltma
ve insanlarin glindelik hayatini degistirmeye
olan baglihigini duyurmaktan gurur duyuyor.
Olumlu katkida bulunmak, beklentinin 6tesine
gecip calisanlarimiz ve paydaslarimiz icin

bir gereklilik haline geldi. Bu bakis acisiyla,
Saint-Gobain Asindiricilar, SUrdUrulebilirlik
ve Sorumluluk Géstergelerinin gelisimini
vayinlayarak her yil performansi hakkinda
rapor vermeyi taahh(t etti.”

%SEAM

Cistalnable European ADrasieg Marwtacturers

OUR QUALITY AND SAFETY

ARENOW =
SUSTAINABLE

#WeAreSeam

Buyuk, orta ve klcuUk 6lcekli
asindirici Ureticileri, tedarikcileri
ve distribGtorleri; dinyadaki
Avrupall sirketlere daha guclu
bir konum kazandiran degerler
olan cevresel verimlilik, Gretim
performansi, is glvenligi yani
bir toplumun is ve yasam
kalitesini daha iyi bir noktaya
tasiyan tUm yapboz parcalari
arasinda dogru dengeyi
kurabilecegdi, sektdrin strekli
ilerlemesini saglayacak bir
Avrupa sUrdurulebilirlik
standardi olusturmak icin
SEAM’a katilmistir.

SEAM programi ozelliklerini
surekli gelistirmektedir.
SEAM Uyelerine performans
izleme ve ydnetim araclarinin
yani sira yeni hizmetler de

== sunulmaktadir.

SEAM Hakkinda

Avrupa Surdarulebilir Asindirici Ureticileri
(SEAM) cevre, isglcl ve Uretim sUreclerini
sUrekli gelistirmeye calismaktadir.

SEAM programi SEAM Uyelerinin; ¢cevresel
verimlilik (atik, enerji, kaynak), saglik, glvenlik
kalitesi ve yenilik¢i Uretim slrecleriyle ilgili
sUrdurudlebilirlik standartlarina gbére tedarik
zinciri dahilinde asindirici Uretmesini,
islemesini, tedarik etmesini ve dagitmasini
kapsayan tedarik deger zinciri icerisinde
glvence altina almaktadir.

SEAM web sitesi: https../www.seam.earth
SEAM sosyal medya adresleri

o) www.facebook.com/seam.earth

www.twitter.com/seamfepa/

‘@) www.instagram.com/seam.earth//

m) www.linkedin.com/showcase/fepa-seam/
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Standart Civata Tic. ve San. A.$
Caner Melek

Norm Holding

Ticaret Grubu Baskani

Sizi ve firmanizi taniyalim.

Standart Civata Tic. ve San. A.S, Norm
Holding’in pazarlama alaninda faaliyet gdsteren
lokomotif firmalarindan biri olup, kuruldugu
yildan itibaren sektérde en Ust siralarda yerini
almis, olusturdugu yenilikler ile teknolojik
degdisikliklere 6ncllik etmis ve sektdrin
belirleyicisi konumuna gelmistir. Onursal
Baskanimiz Sn. Nedim Uysal tarafindan 1982
yilinda Norm Holding blnyesinde kurulan
Standart Civata, kaliteli Grln ve servis anlayisi
ile ic ve dis piyasa deneyimine sahiptir.
Standart Civata, yurt icinde 67 sehirde 20 satis
temsilcisi ve 155 personeliyle aktif olarak hizmet
verirken, misteri memnuniyetini benimsemis
ve musterilerini is ortagi olarak 6zimsemis
bulunmaktadir. Avrupa Ulkeleri basta olmak
Uzere, 50’den fazla Ulkeye ihracat yapan ve
bayilikleri bulunan firmamiz, dinyanin énde
gelen baglanti elemani firmalarindan biri
olmustur.

Sektériimiiz ile ilgili karsilastiginiz sorunlar
nelerdir?

Belirli kalite ve standartlarin altinda kalan,
kontrol disi ithal mallarin haksiz rekabet
olusturmasi.

Roportaj

=% NORM HOLDING
LE ROPORTAJ

Kullanici gtvenligine karsi bir tehdit
olusturabilecek bu tar Grlnlerin mutlaka
denetimden gecirilmesi gerekmektedir.

Saint-Gobain Asindiricilar ile tanismaniz nasil
oldu?

Saint-Gobain Hirdavat Kanali Satis Temsilcisi
Ahmet Bey’in ziyaretiyle markayi tanima
imkanimiz oldu. Sonrasinda Satis Mudurd Umut
Bey’in de bulundugu toplantilarda detaylari
netlestirip el sikistik ve is birligimizi baslattik.

Neden Saint-Gobain’i tercih ettiniz?

Dunyanin en k&klU sanayi sirketlerinden biri
olmasi, Urldn ve hizmet kalitesi noktasinda

soru isaretimizin olmamasi, iki glcli ekibin
etkilesiminden verimli sonuc¢lar dogacagdina
inanmamiz gibi nedenlerden Saint-Gobain’i
tercih ettik. Firmamiz icin diizenlenen Eskisehir
fabrika egitimi bize ne kadar dogru bir is birligi
karari vermis oldugumuzu gésterdi.

2019’da s6zlesmemizi imzalamanin ardindan
Norton marka asindirict Grin gruplarinin satisini
yapmaya basladik. Ozellikle demir-celik, dékim,
tarim ve otomotiv sektérlerinde ¢cok sayida
firmada ortak demo ziyaretleri gerceklestirdik
ve katildigimiz ulusal fuarlarda Grdn gruplarini
sergiledik.

Saint Gobain’in size sundugu hizmeti ve
driinleri nasil degerlendirirsiniz?

SUrdUrulebilir kalite odakli Grin ve
hizmetlerden, sUrekli demo desteginden, sicak
iletisimden ve seffaf piyasa stratejisinden
memnunuz.

Cevre politikasi ve siirdiiriilebilirlikle ilgili
calismalariniz var mi?

Norm Holding blnyesindeki her bir firma,
sUrdUrdlebilir cevre ilke ve hedeflerine
ulasabilmek icin gerekli teknik gelismeleri
uygulayarak, cevresel riskleri &énleyecek bir
kaynak ve atik yonetimi sistemi ile strekli
gelismeyi hedeflemektedir.

ASINBIRICI e
Junyasi

Bu cercevede, Standart Civata olarak biz

de, kaynaklarimizi her zaman daha etkin ve
verimli kullanmanin yollarini arar, sardiralebilir
kalkinmay! ve cevre politikalarini destekleriz.
icinde yasamimizi sUrdirdigimiz cevrenin
bize birakilan bir miras degil, gelecek nesillere
devredilecek bir emanet oldugu bilinciyle
hareket ederiz.

Son olarak eklemek istedikleriniz?

iki glcla firmanin is birliginin her iki tarafa

da fayda saglayacadina ve Saint-Gobain
Asindiricilarin TUrkiye’de pazar payini artirma
sUrecinde en yakin destekgisinin Standart
Civata olacagina inaniyoruz.
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Bildiginiz

Tum Taslama Taslarini Unutun

Yeni Uriin

FARKLIN
KURALLARN,

Norton Quantum3 Light Comfort Grinding (LCG); en yeni 3mm
kalinligindaki seramik tasimiz sizlerle! Hafif taslama islemleriz icin

mUkemmel sonuclar alacaksiniz.

Norton Quantum3 LCG

Geleneksel olarak disindigimuzde hafif taslama
dedigimizde aklimiza sadece 7mm’lik taslama
taslari gelir (fiber disk ve flap disklerin yani sira...).

Ancak 7mm’lik taslar
nispeten daha
. adir oldugundan
X ), genelde bu
S - A islem icin ideal
@ olmuyor. Ayrica
8 fiber ve flap
diskler de
keskin uclar
ve kbselerin
taslanmasinda
cok ideal degil.

HETTEN

g ePOO0S® TUUT

= Wi =
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Eger operatdr adir taslama gerektiren bir islem
Uzerinde calisiyorsa, o zaman yUzey kalitesini

6ncelikli olarak disinmeden, kabay! almak igin
uzun sUre giden ve gUl¢lU bir tasa ihtiya¢ duyar.

Geri kalan diger durumlarda ise, 7mm’lik taslara
gobre yeni tasimiz hafif taslama isleri ve daha klicUk
parcalar icin daha iyi kontrol, hassasiyet ve finisajda
glzel sonuglar sunar.

Isinma, tesisat, cerceve uygulama ve genel insaat
islerinde kullanilmak Gzere 3mm’lik tasimiz ideal
olabilir. Bir parca Uzerinde yeniden calisma ya da
yenileme ¢ok sik gereken bir islem olmayabilir
ama ihtiyac¢c duyuldugunda hizlica ve dizglnce
halledilmeli.

ASINBIRIET | o

Kablosuz Makineler i¢in Optimize
Edilmistir

Hafif taslama taslarimiz sarjli ve kablosuz makineler
icin oldukca efektiftir. Yeni 3mm’lik taslar, 7mm’lik
taslama taslarina gére sarj stresini %50 daha uzatir
ve bu da yaklasik %40’lik fazla malzeme kaldirmay!
saglar.

Tasin adirhigi, daha az titresim vermesi sayesinde
tasin kontrolU kolaylasir ve verimliligini buna bagli
olarak arttirir.

Hiz, Konfor, Hassasiyet

3mm’lik Hafif Taslama Tasini kullanicilarin sevmesi
icin 3 nedemiz var:

1. Hiz

Diskin cok hafif dokunmasiyla bile malzeme
saniyesinde kalkar. Tasin hizi hafif olmasindan,
yUksek performasi ise seramik taneciklerine
baglidir. Kendinden surekli keskinlesen asindirici
tanecikleri premium kalitededir ve bGtln islemlerde
kendini belli eder.

Uriin Spesifikasyonlari
Norton Quantum3 LCG UrUnleri asagidaki gibidir.

BATTERY LIFE
GRINDING RESULTS

E %
Tl CG

ANDNEWHIELS g iN BN

=

LONGER LIFE
OM CORDLESS GRIKDERS

2. Konfor

UrUlnUn isminde gecen Konfor (Comfort)
kelimesinden de anlasilacagi gibi kullanimi kolaydir
ve az titresim verir. Makineyi kontrolU kolaylastiran
yapisl sayesinde parcayl taslama islemi oldukca
kontrolladar.

3. Hassasiyet

Dar alanlar, késeler ve kontUrll parcalarin
taslanmasi keskin seramik tanecikler ve 3mm’lik
incelik sayesinde kolayca yapillir.

Kalinlik | Cap x Delik Capi | Tas Tipi | Spesifikasyon Ambalaj Adedi

3.0mm 15 x 3 x22.23 NQ 30 S

3.0mm 125 x 3 x 22.23 27 NQ 30 S

Quantum3 Ailesi

3mm LCG Taslama Taslarimiz, kesme ve taslama
ardnleri bulunan Quantuma3 ailemizi tamamlayan

parcadir. Bu serimiz genis ve kapsamli bir koleksiyon

niteliginde olup tUm metal isleme islemleri icin
¢c6zUmler sunar.

Farkh Malzemeleri Taslama

Bu incelikteki taslarimizi ayrica Norton Multi-
Material taslama taslari serimizde de bulabilirsiniz.
AlUiminyum, celik, bakir, PVC gibi malzemeleri tek
tasla hizlica kesebilirsiniz.

SAINT-GOBAIN

66252846608

66252846609 10
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Demas Hirdavat Elektrik insaat
Otomotiv Turizm San. ve Tic.Ltd Sti.
Adem Sahin

Firma Sahibi

Sizi ve firmanizi taniyalim.

DEMAS adiyla Tuzla Tersaneler bolgesinde
sektdre 2013 yilinda adim attigimiz ginden bu
yana, ¢esitli hizmet alanlarinda her gecen glin
edindigimiz tecrlbe, bilgi ve deneyimlerimizi
katlayarak dinamik, efektif ve gen¢ kalma
prensibiyle hirdavat ve is glvenligi sektérinde
yilmadan calismaya devam etmekteyiz.

Demas Hirdavat olarak, kaliteden taviz
vermeden profesyonel kadrosu ile bolgesel
sektdr temsilcileri icerisinde s6z sahibi olma
yolunda emin adimlar ile ilerlemekteyiz. Firma
olarak 5000 cesit Grinden olusan yelpazemizi,
2020’de yeni Urlnlerle zenginlestirmeye
devam edecegiz. Amacimiz en kaliteli

Grinleri, rasyonel fiyat ve maksimum hizmet
politikasiyla pazara ve mUsterilerimize
sunmaktir.

Sektoriimiiz ile ilgili karsilastiginiz sorunlar
nelerdir?

Ulkemizin ve diinyanin icinde bulundugu
durumun, bizleri de ister istemez sektér olarak
olumsuz ydnde etkiledidi bir gercektir.

Roportaj

DEMAS HIRDAVAT
ILE

ROPORTAJ

Bu sebeple, son yillarda enflasyon
degerlerindeki degdisikligin neden oldugu
hirdavat sektdérinde olusan stoksuz ticaret,
fiyat politikasi, glcll olan ayakta kalsin
anlayisiyla verilen uzun vadeler ile ilerleyen
rekabet, kar marjlarindaki asiri disls ve
kalitesiz Uzak Dogu mallarinin sektdérde
yarattigi sikinti piyasamizda likidite durumunu
zora sokmaktadir.

Atlas Zimpara ile tanismaniz nasil oldu?

Tuzla’da bulunan, TUrkiye’yi gemi insa ve
onarim sektdrinde dlnyaya tanitan en

onemli yerlerden biri olan ve diinya basininda
oldukca yakindan takip edilen islere imza atan
tersanelerimizde; cesitli is kollarinda bakim,
onarim ve insa alanlarinda calisarak Turkiye
ekonomisine katkida bulundugum icin gurur
duyuyorum.

Cocuklugumdan ginimuUze kadar gecen
uzun yillar boyunca hizmet ettigim tersaneler
bolgesinde Atlas Zimpara; marka bilinirligi,
Urlnlerinin kalitesi, rekabetci fiyat politikasi,
calisan personelinin Ust dlzey bilgisi ve
deneyimi, ayrica fark yaratan guler yazIU

ve ¢d6zUm odakli yaklasimlari ile dikkatimizi
cekmeyi basarmistir.

Gerek firma yapisi, gerek personelin de
katkilari sayesinde Atlas Zimpara Bayisi olmayi
tercih ettik. Saint-Gobain ve Atlas Zimpara

ile birlikte uzun yillar ¢6zim odakli is ortadi
olacagimiz icin mutlu ve gururluyuz.

Atlas Zimpara’yi tercih etme nedeniniz nedir?

Sektdérimizde rekabetin acimasizca blUylmesi
ve ekonomik adimlarin daralmasi devam
ederken, Atlas Zimpara’nin mlsteri odakl
yaklasimi, bayilerin teknik bilgilendirme amacli
fabrika ziyaretleriyle desteklenerek piyasaya
hakim olmasini saglamasi, sahip oldugu
yUksek teknoloji ve kalite anlayisi ana tercih
sebebimizdir.

Ayrica kullanicilar tarafindan Urin kaynakl
yasanabilen problemleri en kisa sUrede
“istisnasiz yerinde ¢cbézme” ilkesiyle de olumlu
sonuclar almaktayiz.

Atlas Zimpara’nin ve Saint Gobain
Asindiricilarin size sundugu hizmeti ve
drinleri nasil degerlendirirsiniz?

is ortadi oldugumuz Atlas Zimpara,
sektdérimizin énde gelen firmalarindan olup
ardn yelpazeleri genis, kaliteden 6din vermeyen
ve en 6nemlisi de bizlere en iyi hizmeti sunan
markalardan biridir.

Biz, fabrika-tersaneler ve kullanicilar arasinda
koéprU olarak calisirken hizli ve kaliteli Gretim
yapan, rekabetci fiyat politikalari bulunan, Grin
gruplarinda farklilasan ve ¢6zim odakli bir
Uretici olan Atlas Zimpara’yi tercih ediyoruz.

Cevre politikasi ve siirdiiriilebilirlikle ilgili
¢alismalariniz var mi?

Firmamiz, her ay dlzenli olarak TEMA vakfina
fidan bagdisi yaparak, Ulkemize ve gelecek
nesillerimize katkida bulunmayi prensip haline
getirmistir.

Son olarak eklemek istedikleriniz?

Atlas Zimpara ve Saint-Gobain Asindiricilar
bayisi olarak sektérde uzun yillar emin
adimlarla calismaktan onur duyacagiz..




12

ASINBIRIC

ASINBIRICE | 45

Kademeli Kesim

iIcin Temel Kilavuz

Kademeli kesim, beton ve tas gibi insaat materyallerinin kesiminde
istenen sonucun alinmasi i¢cin glvenli ve kontrollU bir yol sunar.

Peki Kademeli Kesim Nedir?

insaat ve yapi malzemelerinde elmas kesme diski ile
kademeli kesim, temelde tek asamali tam derinlikte
yva da sabit kesmeden ziyade cok ‘kademeli’ kesim
sUrecidir.

Derin kesimde elmas kesme diski hizalanir, sabit bir
pozisyonda Kkilitlenir ve tek bir dizgin hareketle
materyal Uzerine itilir. Bu, materyallerin yumusak
oldugu islak kesim uygulamalarinda da etkilidir.

Ancak materyal sert oldugunda, kademeli kesim
cok daha etkili bir sUrectir. ElImas kesme diski
hizalanir ve sonraki kesimler i¢in kilavuz olusturmak
Uzere materyal Gzerinde birinci sig kesigi atar.

Elmas kesme diski sonrasinda materyal Uzerine

kademeli olarak indirilir ve istenilen derinlik elde

edilene dek kilavuz hat tGzerinde defalarca ileri geri

vapilarak kesim gerceklestirilir. Materyal ne kadar

sert olursa, ileri ve geri hareketler de bir o kadar
hizli olmalidir.

Kademeli kesim ayni zamanda elmas kesme
diski kdsesi ve kesim materyali arasindaki
temas alanini da azaltir. Bu bicadl soguk
tutar, serbest kalir ve en yUksek verimliligi
sunar.

Kademeli Kesim Yéontemi

ister beton bloklar ya da granit, tahta ya da
karo levhalar kesin, kademeli kesim yéntemi
% temelde aynidir. Beton kesme makinesi
kullanarak glvenli bir kademeli kesimin
gerceklestirilmesi i¢cin kullanabilecegdiniz bir
kilavuzu sunuyoruz.

Cok adimli kesme, konveydr sepetinin,
dénen kesme tasi altina geriye ve ileriye
dogru kesilecek malzemeyle hareket
ettirilmesinden olusmaktadir.

1. Kesilecek malzemeyi konveydr sepetine kesme
kilavuzuna ve gerikacis kilidine karsi sikica yerlestirin.
Ellerinizi kesiciden uzak tutun. Su pompasinin takili
ve aclk oldugundan emin olun. Kicuk valf, su akisi
dogrultusunda cevrilmelidir.

2. Motoru calistirin ve bicadin iki tarafinin da yeterli
su akisi aldigindan emin olun.

3. Konveydr sepetini bicadin yakinina dogru hareket
ettirin ve kesici malzemenin ylzeyine hafifce temas
edecek bir noktaya indirilinceye kadar kesme
basligini asagi ¢ekin.

4. Malzemeyi, yaklasik 3 mm derinlikte si1g bir kesik
alarak tam hizli hareketlerle altindan gecirin.

Kademeli Kesim Makineleri

5. Malzemeyi kesici merkezinin &tesine gecirerek
her hizli hareketi ileri ve geri dogru tamamlayin.
Materyal ne kadar sert olursa, ileri ve geri hareketler
de bir o kadar hizli olmalidir.

6. Su seviyesinin pompanin altindaki yUzeyi
kapladigindan emin olun. Pompa girisini
tikayabilecedi icin camur ve kirin sahanlik icine
girmesine izin vermeyin.

7. Elmas kesme diskinin performansini yakindan
izleyin. Diskin zorlandidini gorir gérmez hizi ve/
veya kesim derinligini ayarlayin.

8. Her seyi kapatin ve glcU kesin.

9. Kullanimdan sonra su tepsisini ve pompayl
temizleyin.

Norton Clipper, kademeli kesimi kolaylastiracak bir dizi muhtesem makineye sahiptir. Bunlardan birkaci

sunlardir:

CM35 Mini Clipper Beton Kesme

CM 35 Mini Clipper beton kesme makinesi, tugla,

blok kaplama ve kiremit gibi cok cesitli yapi
malzemelerinde temiz

ve hassas kesim yapan

kuvvetli ve etkili bir

makinedir.

Bu beton kesme makinesi
aynl zamanda harici

bir su kaynagina
baglandiginda
ya da opsiyonel
bir su pompasi

ile kombine sekilde
calistirildiginda islak
kesim icin de
kullanilabilir.

Sarkac tipi kesme kafasi,
kademeli kesimi verimli hale getirir ve kompakt
tasarimi da CM35’in sorunsuz bir sekilde calisma
alanina uymasini saglar.

Norton Clipper makineleri hakkinda daha fazla

bilgi icin info adresinden bize ulasin:
info.sgatr@saint-gobain.com

CM501 Duvar Kesme

Norton Clipper CM501 Duvar Kesme kullanimi
kolay, yUksek kapasiteli bir makinedir.

Pedalla kontrol edilen sarkac tipi kesme kafasi ile
kombine edilmis genis tabla, bu makineyi gdzenekli
beton ve diger hafif yapi malzemeleri (6rn.
havalandirilmis ates tuglasi ya da havalandiriimis
beton) gibi genis yapi malzemelerinin kademeli
kesimi icin idealdir. Konveydrin kaydirmaz ylzeyi,
en hassas kesimin yapilmasina yardimci olmak
icin ayni zamanda materyali sabit ve hareketsiz
tutmaya yardimci olur.
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Tuyap Fuar ve Kongre
Merkezi’ndeydik

Bu sene, 4-7 Mart arasinda onuncu kez gerceklestirilen Avrasya
Cam Fuarrnda Norton ve Norton Winter markalari ile yerimizi

aldik.

Saint-Gobain’in ilk faaliyet alani olan cam
sektdrindeki 355 yillik tecrlbesinin yanina, asindirici
sektérinin lokomotif markalari Norton ve Norton
Winter ile eklenerek kullanicilara her tlrlG ¢c6zim
saglanmaktadir. Saint-Gobain hem cam hem de
isleme takimlari Ureticisi olmanin verdidi avantaja

ek olarak yUksek Ar-Ge yatirimlari da yaparak,
kullanicilara her gecen yil yiksek performansli
UrUnler saglamak icin ¢calismaktadir.

Bu calismalarin ve deneyimlerin sonucu olarak,
Ronesans Asindirici ve Makine Ticaret ile beraber
Avrasya Cam Fuari’'nda genis Urin yelpazemizle
dikkatleri Gizerimize cektik. Urlinlerimizden kisaca
bahsetmek gerekirse; Kenar Parlatma Keceleri, Kanal
Parlatma Keceleri, Pah Parlatma Keceleri, Low-E
Siyirma Keceleri, Canak Rodaj Diskleri, Canak Bizote
Diskleri, Cam Delme Matkaplari, CNC Freze, Parmak
Rodaj, Cam Testereleri, Bileme Taslari, Zimpara
Bantlari, Zimpara Diskleri, El Zimparalari ve Periferik
CNC Diskleri basliklari altinda gruplara ayirabiliriz.

Saint-Gobain Asindiricilarin cam sektéri sorumlusu
Cenk Acikgdz, “Cam isleme alaninda kullanicilara
genis Urln yelpazemizle birlikte uyumlu ve

hizli cdzUmler sunabiliyoruz. Ozellikle canak
taslarimizdaki yeni nesil X200 serisi ve Low-E
siyirma kecelerimiz ile cok mikemmel sonuclar elde
ediyoruz. Performansimizi yakindan gérmek isteyen
kullanicilari ziyaret etmeye haziriz.” diyerek cam
isleme alaninda her tlrlG ¢c6zUmU Gretmeye hazir
olduklarini bir kez daha vurgulamistir.

TUm sorularinizi ya da taleplerinizi
info.sgatr@saint-gobain.com adresinden yetkililere
iletebilirsiniz.

Saint-Gobain’in kurulus hikayesine baktigimizda; 1665
yilinda Fransa’nin Unld “Gunes Krali” ve merkantilizmin
babasi olarak bilinen XIV. Louis ve maliye bakani Jean-
Baptiste Colbert, Manufacture royale de glaces de
miroirs (Kraliyet Ayna-Cam Fabrikasi) sirketini kurdu.
Fransiz mUkemmeliyetgiliginin simgesi olarak Venedik’in
UstUnligunt sonlandirmak adina kurulan sirket, ilk Grant
olan cam dékme sirecini, inovatif Uretimi hedefleyerek

hizla gelistirdi. ilgili gelisme gercek anlamda bir devrimdi;

¢inkll cam ddékme  slrecinin ve cam maddelerin
Venedikliler tarafindan kullanilan Ufleme teknigi ile
Uretilmesi yerine, ylksek kapasitede ve seri bir sekilde
Uretilebilecegi anlamina geliyordu. Kralligin kuzey
dogusunda yer alan, sonradan adini da kendisinden alacagi
Saint-Gobain isimli klUcUk bir kasabada ilk ana Uretim
tesisini kuran sirket, endustriyel anlamda ilk basarisini
dinyanin parmakla gosterilen cam Ureticisi olarak elde
etmistir. Fransiz mirasi olan bu kokli kurulus, Ulkenin
gecmisi ve derin baglari ile harmanlanan yénetim anlayisi
sayesinde Grubun dinyaca UnlU olmasini saglamistir. Her
yil dért milyon turist Versailles Sarayr’nda bulunan ve
Saint-Gobain tarafindan Uretilen 17 adet aynayl gérmek
icin Aynali Salon’u ziyaret etmektedir.

EN 1YI ISVEREN FIRMA:

SAINT-GOBAIN

2020’de cok az firma kuUresel duzeyde sertifika
alinabilmekte ve bu sene sadece 13 firma Top
Employer (En lyi isveren) sertifikasini global olarak
alma sansi yakaladi. Biz Saint-Gobain olarak bu
firmalarin arasinda olmaktan gurur duyuyoruz.

Bu sertifika, calisanlar icin isyerindeki calisma
ortamlarinin iyilestirilmesi adina alinan aksiyonlarin
etkisini gdstermektedir. DUnyadaki tum Saint-
Gobain takimlarini bu vesile ile tebrik ediyoruz!

Kapsamli denetimler sonucunda firmalarin

hak kazandidi bu sertifika icin yeni calisanlarin
adaptasyonu, kariyer gelisim programlari, ydnetim
kariyeri, ic gecisler, planl degisimler gibi 10 temel
konuya ayrilan 600 kriter, bagimsiz bir kurulus olan
Top Employer Institute tarafindan degerlendiriliyor.

Saint-Gobain'den 35 Ulkenin ayri ayri sertifikasini
aldigi programa bu sene yeni katilan iki Ulke daha
bulunuyordu: Birlesik Arap Emirlikleri ve Suudi
Arabistan.

Saint-Gobain Turkiye olaraksa Ust Uste Uclncl kez
Top Employer sertifikamizi almis olmanin sevincini
ayrica yasamaktayiz.

Tek bir mottomuz var:

Kendini kesfet,
dinyayi sekillendir.

SAINT-GOBAIN
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Kolay asamada cizik ve catlaklari

nasil onarabilirsiniz?

Ne kadar dikkatli olursaniz olun, teknenizinde zamanla catlak
ve delikler olusacaktir. Hemen mudehale edilmez veya belirli
periyodlarda bir bakim ve tamir streci olmazsa bu klcUk
hasarlar daha blUyuk problemlere yol acabilir.

Bu makalede gévdedeki derin cizik ya da ¢atlaklarin nasil tamir edilecegine bakacagiz.

Tekne Hasari

Tekne sahipleri jelkotun kirilmasi, catlamasi Catlamanin en c¢ok gérildigu alanlar laminatin
ve kabarmasinin yaygin oldugunu bilirler. Bu oldudu alanlardir, bu alanlara en tipik &rnekler
kusurlar, tekne sahibinin yaptirmasi gereken bakim  kavisli glverte, kabin paneli, pencerelerin etrafi/
islemlerinin blyuk kismini kapsar. cevresi ve/veya tekne bdlmeleridir.

Catlak ve ciziklerin cogu, zamanla ve teknenin dis  Olusmus catlaklar onarilmazsa tim panelin
yUzeyinin gerilmesi sonucu olusur. bUtinligl bozulana kadar daha genis ve derin
sekilde ilerler.

Hasarin tanimlanmasi ve él¢ilmesi

Bu gibihasarlarin kalici tamiri genellikle epoksirecine
dolgu malzemeleri ya da fiberglas/jelkot dolgu
malzemeleri kullanilarak yapilir. Epoksi recine kitler
cok cesitlidir ve internetten de satin alinabilirler.

Kullanima hazir epoksi recine kullandiginizda renk
uyumu sikinti olabilir fakat ddzgin uygulandigi
takdirde epoksi recine finisaj yapilabilen ve
boyanabilen ¢cok saglam ve su gecirmez bir katman
sunar. Fiberglas ve jelkot karisimi ise renk uyumu
icin daha iyi bir secenek olabilir.

ilk olarak hasar tespiti yapin: dikkat edilmesi gereken
noktalari ve kapsamini belirleyin. Catlada; darbe ya
da gerilmeden hangisinin sebep oldugunu bulun.
Cogunlukla bu nedenlerden hangisi oldugu kolayca
belirlenir.

Gerilme sebepli olusan c¢atlaklar; coklu, uzun, ince,
diz hatlardir. Darbe sebepli catlaklar ise daha
yuvarlak bir gérintlye sahiptir ve genellikle gérinir
bir iz birakir.

Catlaklarin, kabarikliklarin ve derin ciziklerin tamiri

1- Hasarl bélgenin etrafinda catladi ya da
kabarikhgi kesmek icin sig bir ¢izgi ¢izin. Bunu bir
Kalip Taslayici ve Norton SpeedLokTM disk ya da
karbur freze ile yapabilirsiniz.

Keskin kdseleri zimparalayabilir ya da frezeyle
yumusatabilir ya da singer zimpara kullanarak
dlzeltebilirsiniz. 80 ya da 150 kumla baslayip 240
kuma cikabilirsiniz.

Tum toz ve kalintilari uzaklastirarak bélgeyi
temizleyin.

2= Simdi, dolgu
maddesini
hazirlayin. Eger
marketten aldiginiz
bir epoksi recine
dolgu materyalini
kullanacaksaniz,
hazirlanmasi

icin icinden

cikan kilavuza
bagh kalin.

Eger fiberglas/
jelkot karisimi
kullanacaksaniz,
dolgu karisimini hazirlamak icin toz
fiberglas ve renkli jelkota ihtiyaciniz olacak.

Teknenizin dogru rengini Ureticisinden dogdru seri
numarasi ve modeli bildirerek éJrenebilirsiniz.

Dolgu maddesi karistirilirken oranlara ve kivama
Ozellikle dikkat ederek imalatcinin kilavuzuna
bagl kalin. Kivam olarak fistik ezmesi kivamini
dUsUnebilirsiniz; sGrllebilir olmali fakat cok ince
olmamalhdir.

3= Karistirma cubugunun ya da plastik yayicinin
diz kenariyla hasarli alan Gzerine dolgu maddesini
sUrldn. Dolgu maddesini fiber ylzey Gzerine strin
ve plastik yayici kullanarak ylzeye konturuna uyum
saglayacak sekilde yayarak bastirin ve catlak(lar)i
yavas yavas doldurun.
Karisimi ¢evresinden
cok hafif yUksek
bir seviyede birakin
ve kurumaya
: 4 baslamadan
'":;i’: once fazlahgi alin.

' Epoksinin tam olarak
kurumasina ézen

' '\4 gosterin.

< Kurumanin sdresi
sicaklik, nem ve
karisimin kivamina
bagli olarak
degdisecektir.
Dolgunun kuruyup
kurumadigini dokunarak test edebilirsiniz, hala
biraz bile yapiskansa kurumamis demektir.
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4- Dolgu maddesinin tamamen kurududgundan
emin oldugunuzda ¢evresinin hizasina uygun olacak
sekilde bolgeyi zimparalayin.

Norton 50 kum zimpara kagdidini ya da slnger
zimparay! Islak ya da kuru olarak kullanarak,
belirgin kabariklik ya da cikintilari ortadan kaldirin.
Sonrasinda 80 kum zimpara ile Ustinden gecerek
ylUzeyi daha da duzlestirin ve son sekli vermeye
yaklastiginizda 240 kum zimpara kullanin.

Dolgu maddesi uygulanmis daha genis alanlari,
daha kisa slirede zimparalamak icin Norton Multi-Air
diskleri ve tabaka zimparalarini makine ile kullanin.

5= Egder hala bosluk ya da ylUzeyde pUriiz varsa, 3.
ve 4. adimlari tekrarlayin.

6- Bir sonraki asama doldurulmus ve zimparalanmis
alanlara tekrar puUsklUrtme yapilmasidir. Bunu
yapmak icin, jelkot, jelkot inceltici ve sertlestiriciyi
Uretici talimatlarina uygun oranlarda karistirin.

Tek kullanimhk sprey, ylzey boyunca esit yayma
saglamak icin idealdir. Jelkotun spreyle sikilmasi
boya spreylemeden cok farklidir, kullanimi zor ve
pistir. Ayrica ilk bakista dlizglin gérinen bir sonug¢
vermez.

Parlak ve dizgln bir finisaj elde etmek icin birkac
asama daha uygulanmasi gereklidir. Zimparalamaya
gecmeden 6nce jelkotun kurumasini ve sertlesmesini
bekleyin.

7= Tamir edilen alana nazikce Norton 800 kum sulu
veya kuru zimpara kagidi uygulayin ve 1200 kum
zimparayla bu islemi tamamlayin.

8- Simdi ise polisaj bilesenleri ve polisaj pedi
kullanarak boélgeyi parlatin. Bunun icin Norwool
kuzu yund ya da beyaz sert singer polisaj basi ile
Norton Ice Xtra Cut kullanmanizi éneriyoruz.

Polisaj bilesenini dogrudan ped Uzerine uygulayin
ve ylzeye yavasca hafif baskl uygulayarak, kl¢Uk
alanlar tGzerinde calisin.

Uygulama yaptiginiz yerleri Blue Magnet MicroFiber
bezle silin.

Tamiri Norton
Asindiricilar ile yaparak
denizcilik uygulamalari
icin gelistirdigimiz

cok cesitli asindirici

ve asindirici disi
serilerimizi denemis
olun. Daha fazla bilgi
icin bizimle iletisime
gecin.

NORTON

KESME

Dogru boyutlandirma icin kesme diski
secimi yapilir.

AGIR iSLERE YONELIK
TASLAMA

Kaynak dikislerini ve capaklari kaldirmak
icin taslama taslari kullanilir.

YUZEY HAZIRLAMA &
TEMIZLEME

Kir, pas ya da asinmalari temizler ve kaplama
veya kaynak islemi oncesinde ylizeyi hazirlar.

FINISAJ
Yiizeyin sert dokusunu azaltir, kozmetik bir
finisaj saglar ve polisaj icin hazirlar.

POLISAJ
Oldukca parlak bir finisaj saglamak icin
son adimdir.

AVUC ICI TASLAMA
MAKINESI COZUMLERI

Avuc IC|
taslama
makinenizle
yaptiginiz tum
uygulamalar
icin gerekli olan
profesyonel
cozUmleri ve
urudnlerin
kullanimiyla
ILgili puclarini
bu katalogta
bulacaksiniz.

Daha fazla bilgi icin QR kodu
okutarak katalogumuzu inceleyin
ya da www.nortonabrasives.com
adresinden bizi ziyaret edin!
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Atlas Zimpara ile

Flap Disk Tani

mlama Rehberi

Flap diskler, talas kaldirmadan ylzey kusurlarini plrlzsuzlestirmeye ve ¢capak

almaya kadar metal imalatindaki bircok

asama ve islem icin kullanilir.

i
WY

.

o -

Bir taslama uygulamasinda, dogru Urln secimi
sUrecin basarili olmasi icin kritiktir. Bu tanimlayici
kilavuzda, 6énlnlze cikan zorluklara yonelik olarak
dogru Grind secmenize yardimci olmak icin flap
disklerle ilgili her sey bulunur.

Flap disk nedir?

Flap disk zimpara ailesinde yer alan bir Grinddr. Bu
diskler, cok katmanlidir ve Ust Uste gelen asindirici
malzeme boélimlerinden veya ‘flap’lardan olusur
(adi buradan gelmektedir).

Bu flaplar, asindirici minerallerin yapistirildigi
polikoton veya polyester mesnet materyalinden
olusur, daha sonra bunlar katmanlanir ve bir
mesnet plakasina baglanir. Mesnet plakasi flap
diskin sabit kalmasini saglar ve UrUne kendine has
ozellikler verir.

Farkh flap disk sekilleri nelerdir?

Konik sekilli flap diskler

Konik flap diskler talasin kisa bir sGre icerisinde
kaldirilmasi icin en iyi secimdir.KlcUk temas alani,
taslama basincini arttirmaya yardimci olur ve bu da
malzemenin cikarilma oranini arttirir.

Dz tabakl flap diskler

Daha dusuk taslama basinci ve daha fazla kontrol
gerektiren islemlerde ise dUz tabakl bir flap disk
secmelisiniz. DUz sekilli flap diskler dlz yUzeylerde
ve dis kenarlarda kaynak dikisinin temizlenmesi ve
finisaj icin idealdir.

ASINGIRIC
Diinyas

Flap Disk Asindirici Kumlari

Seramik kumlar, yUksek basincta fazlasiyla kirilabilir
bir mikrokristal yapiya sahiptir ve bu nedenle
kendinden keskin oldugu belirtilmektedir.

Yeni keskin kenarlar strekli olarak islenen
parcanin ylzeyine temas eder. Bu, seramik kumlu
asindiricilarin uzun sdre daha keskin ve daha etkili
kalmasini saglar.
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is daha hizli tamamlandigi icin seramik kumdaki isi oy {%&-;E;.\ 2 e g‘f-’f‘éf‘.ﬁ ;"@"%%?'« ,.",?;:2"3
e Do\ ASPanA\ Lhas PM‘..-. SR Moy
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daha dusuk sicaklikta kesim yapabilmektedir.

Seramik gibi Zirkonyum da kendinden kesici bir
o6zellige sahiptir. Bu &ézellik Granin uzun émurld

agir taslama metalleri icin mikemmeldir.

Zirkonyum daha genis bir kristal yapiya sahiptir.
Ayrica uzun 6murltd ve ¢ok sert kumludur. Bu
Ozellikler onu yUksek performansli isler icin
mukemmel kilar.

Aliminyum Oksit

Genellikle celik taslama icin énerilir ancak bazi az

karbonlu aliminyum ve bronz alasimlarinda da { { .
kullanilabilir. = 8 {JJ .
E e % T (o B
= %\.‘l b |

Aliminyum oksit cesitli kalitelerde Uretilmektedir ve
blok formlu, sert bir yapidadir. Asindiricilarin sertligi
safliga ve karbon icerigine baglidir.

A4 ALAAALSA

olmasini saglar ve karbon celik, paslanmaz celik gibi
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Kaba kum mu? ince kum mu?

Kaba kumlu flap diskler, hizl talas kaldirma,
son yUzey finisajinin ¢cok incelikli olmasina gerek
olmadiginda, finisaj cok 6nemsemediginde ya da
isin hizlica yapilmasi gerektiginde kullanilabilir.

Kum ne kadar kaba olursa malzeme kaldirma hizi
da (materyale bagli olarak) o kadar artar, ancak
geride birakilan cizikler daha derin olabilir. Bu
ozellikle, karbon celigi ve paslanmaz celigin finisaj
islemleri karsilastirildiginda belirgindir. Kullanicilar
her zaman daha kaba tanecikleri kullanmak
istemektedir, ancak bu sonraki asamadaki finisaj
seceneklerinizi engelleyebilir ve uzatabilir.

Kaba tanecikler, yumusak celik ve aliminyum gibi
yumusak materyaller icin de &nerilen seceneklerdir.

Ince kumlu flap diskler, projede karisik ve
daha ince bir finisaj gerektiginde kullaniimalidir.
Genellikle taslama isleminin sonraki asamalarinda,
talas kaldirmada kaba kumun olusturdugu

derin cizikleri temizlemek icin kullanilir. Ornegin
paslanmaz celik, genellikle ek olarak uygulanan
ylzey finisaji islemleri gerektirir. Daha kaba

kumlu bir flap disk veya taslama tasindan ilk talas
kaldirildiktan sonra, paslanmaz celik bir ylzeydeki
cizikler cirkin gérinecektir. Bu cizikleri yok etmek
ve daha glzel ylzeyler olusturmak icin ileriki
adimlarda daha ince kumlu zimparalar kullanmak
gerekir.

Ayrica daha ince kumlu zimparalar daha kdcUk
temas alanlarinda daha etkilidir; sert ve kirilgan
materyallere daha iyi uyum sagdlar.

Flap disk mi taslama tasi mi?

Taslama taslari portfoyimuazin édnemli Grldnlerinden
biridir ve flap disk gibi cok yénltdur, ayrica ¢cok
cesitli metal Gretimi uygulamalari icin uygundur.
Ylzey finisajinin cok fazla 6nemi yoksa taslamanin
birden fazla adimi olmadigindan, taslama taslari
hizli talas kaldirma icin daha iyi bir secimdir.

Bunlarla birlikte flap diskler su temel avantajlara
sahiptir:

1. Yeniden islemede azalma

Bir flap disk cok daha kontrollG talas kaldirma
saglar. Genellikle daha hafif ve daha soguk kesim
yaparlar (daha az parlama), bu da yeniden isleme
gereksinimini azaltir.

2. Oyuntusuz ve daha piirlizsiiz finisaj

Taslama taslari, flaplara gdére daha agresiftir. Eger
islemi daha az deneyimli kullanicilar yapiyorsa,
yUzeyde oyuntular ve purtzler olusabilir.

Flap diske gelecek olursak, asindirici flaplar bez
ve polyesterden yapilir. Bu da diskin daha kolay
kullanilmasini saglar ve materyal etkin bir sekilde
islenirken, islenen parcaya zarar verme riskini de
dasarar.

3. Daha disik titresim

Flap disk daha yumusak ve taslama tasina goére ¢cok
daha fazla esnek oldugu icin taslama sirasinda daha
az titresim meydana cikarir. Bu sadece operator icin
cok daha konforlu bir deneyim saglamakla kalmaz,
ayni zamanda cok daha az guraltl yaratir.

ASINGIRIC
Diinyasi
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Disli Taslama icin
Teknik Cozumler

Disliler icin gittikce daha gerekli olan sektoérel ihtiyaclar, profil dogrulugu ve gelismis
yUzey finisajlari nedeniyle daha fazla talep geliyor. Norton Xtrimium ise gin gectikce
artan bu taleplere cevap veriyor.

YUksek kaliteli disli Gretiminde en dnemli nokta asindirici secimidir ve Norton, solucan
ve ikili solucan disli taslama, profil taslama ve konik taslama icin mikemmel bir
teknik ¢c6zUm sunmak Uzere tasarlanmis yUksek performansli taslama taslari sunar.

Daha fazla bilgi icin Atlas Zimpara web sitesinden Urlnlerimize g&z gezidirebilir ya da bize ulasabilirsiniz.
www.atlas-zimpara.com
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Norton Xtrimium Uygulamalari

DiSKLi CARK TA$LAMAJ

Tasarlanmis bir mikro yapili
seramik kum, performansi ve
kaliteyi en Ust dlzeye cikarmak
icin mUikemmel bir serbest kesme
islemi ve dayanikllik saglar.

¢ Tasin tiim kalinligi boyunca
miikemmel homojenlik

¢ Artan tutma konforu

¢ Slirtiinmesiz

PROFIL TA$LAMAJ

Piyasadaki en hizli metal kaldirma
oranini sunan bu seramik bazli
tasta yuksek gdzeneklilik ve
gecirgenlik vardir.

¢ Rakipsiz DIN kalitesi
¢ Hizli malzeme kaldirma

iKiLi DiSLi TA$LAMAJ

ikili tas, taslama yapmak icin
vitrifiye edilmis bir bdéluma, disli
aralarini polisajlayan ince kumlu
boluim ile kombinler.

¢ Yiiksek ylizey kalitesi saglar
Rz=1,0pym Rpk=0,05um

¢ Taslar mevcut makinelere
adapte edilebilir

KONIK TA$LAMAJ

Fazlasiyla gdzenekli olan
Xtrimium konik formilasyonumuz
icin tas ‘olmazsa olmaz’dir,

konik taslama icin baska bir tas
gerekmez.

o Keserken alev ¢ikarmaz

¢ Son derece hizli taslama

¢ Par¢a reddini azaltir, birim
basina maliyeti diisiiriir.

Daha fazla bilgi icin QR kodu okutarak videomuzu

izleyebilir ya da www.nortonabrasives.com

adresinden bizi ziyaret edebilirsiniz!

Pirizsiiz, hizli,
yanmasiz bir ¢éziim sunar.

Paha az atik ve daha yiksek

verim igin optimize edilmistir.

Norton disli taslama ¢6zUmleriyle ilgili daha fazla bilgi icin bize yazin: info.sgatr@saint-gobain.com
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MUTFAK

DOLAPLARINI
BOYAMA
REHBERI
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Yeni bir mutfak istivorsunuz, ama
gunlik hayat mutfaginizi bastan
sona yenilemenize engel mi oluyor?

Dolaplarinizi boyamak, blyUk zahmet (ve maliyet!)
gerektirmeden yeni bir gérinim elde etmek icin daha ucuz

ve daha kolay bir alternatiftir! Ustalar geldiginde haftalarca
mutfaksiz kalmaya gerek yok; mevcut kapaklarinizda, odanizi
sipsak ferahlatacak sik, uzun &murld sonuclar almak icin birkac
adimi takip edebilirsiniz.

Mutfaginiz ihtiyag¢larinizi karsiliyor
mu?

Cogu ahsap dolap, dogru hazirligi yaptiginiz strece
revizyon icin uygundur. Ancak, laminat istisnadir.
CUnkU pUrtzstz ylzey boya yapismasina direncg
gobsterir, bu da farkl bir islem gerektirecektir.
Herhangi bir ahsap ttrt (MDF dahil) iyi sonuc verir,
ancak baslamadan 6nce lekeli veya parlak dolaplar
soyulmalidir.

Hazirlik alani

Dolaplari boyayarak mutfaginizi yenileyecekseniz,
direkt boyay! uygulamaya baslayabilirsiniz, degil
mi? Boya fircalariyla baslamak cazip gelse de,
aslinda ilk olarak hazirhk asamasinda yapilmasi
gereken daha fazla sey var.
Baslangic olarak, size calismak
icin yeterli alan saglayan, toz ve
dumanlardan korunmaniz adina
iyi havalandirilan bir yer bulun
ve birkac 6rtl serdiginizden
emin olun ki bulastirmamaniz
gereken herhangi bir yere boya
bulastirmayin! Nereyi secerseniz
secin, kapilarin calisma sirasinda
diz bir sekilde serili durmasina
izin verecek kadar bUyUk olmasi
ve bir gline kadar kurumaya
birakmaniz icin yeterince sakin
olmasi gerekecektir.

Calisma alaniniza yerlestikten
sonra, dolap kapaklarini ve
cekmecelerini ¢cikarmadan

Once etiketleyin, bodylece tekrar
takarken, hangisinin nereye
takilacagini bilebilirsiniz. Cikardiktan sonra,
menteseleri ve malzemeleri s6kln ve hicbir seyi
kaybetmemek icin bunlari dikkatli bir sekilde
saklayin.

Temiz stiplirme

Simdi hazir oldugunuza gore, ylUzeyde bulunan
veya catlaklarin icinde sikismis olan Kir, toz veya
yadl gidermek icin tim yUzeyleri iyice temizlemeniz
gerekir.

Temiz bir bez kullanin ve daha sonra boyanin
tutmasina yardimci olacak yagd temizleme maddesi
ile iyice ovun. Kapaklari ve cekmeceleri temizlerken,
herhangi bir delik veya catlak olup olmadigini
kontrol edin. Bir sey tespit ederseniz, ahsap

dolgu maddesiyle doldurun ve bir sonraki adima
gecmeden &dnce tamamen kurumasini bekleyin.

On zimparalama

Gulzel temiz ylzeyinizin artik zimparalanmasi
gerekiyor; bir orbital zimpara makinesi ve orta
kumda zimpara kagdidina ihtiyaciniz olacaktir.
(manuel zimparalama da bir secenek ancak kas
yapmaya hazir olun!) Boyali dolaplar 120 kum
zimpara kagidi ile iyice zimparalanmali, ancak

finisaj nasil olursa olsun, tim ylzeyin UGzerinden
220 kum ile tekrar gecin. Zimpara ile ulasilmasi zor
olan kdselere veya 6zel ilgi isteyen zorlu alanlara
girmek icin bir zimpara stingeri kullanmak iyi bir
fikirdir.

Yaptiginiz herhangi bir ahsap dolgu maddesi
tamiratini kontrol ettiginizden ve bu alanlari
yUzeyin geri kalaniyla eslesecek sekilde
zimparaladiginizdan emin olun. Bitirdikten sonra,
tozu temizlemek icin her seyi yumusak bir bezle
silin.
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Astar zamani

Yeni plrlzstz ylzey ile uygun bir astar secmeniz
gerekir. Kapaklariniza ve cekmecelerinize birinci kat
boyay! uygulayin ve arka yUzleri boyamadan énce
yUzeyler kuruyana kadar bekleyin.

ikinci zimparalama

Kapaklarin tamamen kurumasi icin birkac saat
gectikten sonra, orbital zimpara makinesini tekrar
alin ve ince kumlu zimpara kagidi ile her bir ylzeyin
Ustinden hafifce gecin. Déseme oluklarinin veya kapi
kenarlarinin fazla boya toplamadigindan emin olmak
icin ince kumlu bir zimpara stingerine ihtiyaciniz
olacaktir. Unutmayin, dolaplarinizin dizgin bir finisaj
elde etmek icin ikinci bir astarlama ve zimparalama
islemine ihtiyaci olabilir.

Dikkat cekme zamani

Simdi eglenceli kismi geldi! En iyi sonucu elde
etmek icin, bir mutfakta meydana gelen asinma ve
yipranmaya dayanabildiginden emin olmak adina
kaliteli bir boya secin. Saten, yari parlak ve parlak
alternatiflerinin hepsi, gelecekte kolay temizlemeye
izin veren iyi seceneklerdir. Arka tarafla ilgilenmeden
6nce boya kurumus olmalidir. Ayrica, isiniz bittikten
sonra en az iki saat kurumasini beklerken, tim
yUzeyleri diz tutmaya dikkat edin. Dolaplarinizda
gercek bir renk elde etmek adina, ikinci kat boya i¢in
tekrar bu adimlari izleyin.

Montaj istasyonu

Artik parlak yeni dolap kapaklarinizi ve
cekmecelerinizi boyadiniz, hava durumuna ve iklime
bagli olarak boyanin tamamen kurumasinin iki

glne kadar sUrebilecegini unutmayin. Kapaklarinizi
yeniden monte etmek ve bitmis Grintnlize
hayranlikla bakmak cazip gelse de, boyanin tam
olarak kurumasini beklemenizi éneririz ki, sonucta
catlaklar olmasin. Hazir olduklarinda, onlari tekrar
takin ve bir adim geri ¢cekilerek eserinize hayranlikla
bakin!

iste kisa zamanda yeni bir gériiniim!

®
?Z ATLAS ZIMPARA

Atlas Zlmpara___'_
Instagram sayfamizi
takip etmeyi

unutmayin!
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DEGISIMI
YAKALA

2020 vili basinda organize edilen, Saint-Gobain Asindiricilar genel
villik toplantisi, bu kez bambaska cercevelerden konulari ele alan bir

program dahilinde yapildi.

Saint-Gobain Asindiricilar ¢alisanlarinin dahil
oldugu 2020 Kick-Off organizasyonunda “Degisimi
Yakala!” mottosu, toplantilarin ana giindem
maddesi olurken tim program sdresince égretici
ve eglenceli icerikler islendi. Bu keyifli gline, Saint-
Gobain Asindiricilar Turkiye, Orta Dogu ve Avrasya
Genel Mudurid Aykut Aydogdan’in karsilamasi ve
sunumu ile baslandi.

Ardindan BlyUmeye Odaklan, Birlikte GlUcluyldz ve
Surecleri lyilestir temalarinda istasyonlar kurularak
gelisime acik yonlerin belirlenmesi icin calisanlarin
fikirleri ve gdrUsleri alindi.

interaktif olarak calismaya olanak saglayan bu
yapida, tum katilimcilar belirlenen konulari aciklikla
tartisti.

Saint-Gobain Abrasives EMEA Vice President,
Xavier Orlhac da Turkiye yillik toplantisina katilim
goésterip kapsamli bir sunum yapti ve hemen
arkasindan merak edilen sorulari cevapladi.

Bu glin, strprizlerin yer aldigi gala yemegi ile
sonlandi. Ayrica 5, 10, 15, 20 ve 25 yillik calisanlara
kidem plaketleri takdim edildi.

ASINSIRIC
Diinyasi
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Rakip Karsilastirmasi

Bu sayida bir karoser atdlyesinde yaptigimiz testi sizlerle
paylasiyoruz. Bu denemede, atdlyenin her zaman kullandigi zimpara
ile Norton Multi-Air Cyclonic zimparasini karsilastirmasini istedik.

Atdlyedeki ustalarimiz, éncelikli olarak Norton’un
diger zimparalara kiyasla ortaya koyacadi kullanim
Omrinl ve bir isi bitirme slresini gdérmek istedi.
Ellerinde, tavani ve tamponu hari¢, her yerinde
derin cizikler bulunan bir jip bulunuyordu ve testi
bu ara¢ Uzerinde yapmaya karar verdiler. Cyclonic
Multi-Air serisinin 2. adiminda yer alan kirmizi
disk ile zimparalandi ve 3. adim UrGnd olan astar
zimparalama diski, ylUzeyi boyaya hazirlamak icin
kullanildi.

Bu islemleri arabanin etrafindaki tim ciziler icin
siraslyla vyaptilar ve toplamda sadece 5 disk
kullandilar. Daha 6nceki tecriibelerine dayanarak bu
islemler icin diger zimparalardan yaklasik 20 adet
kullandiklarini belirttiler. Ustelik daha &nce islemin
bu kismini tamamlamak 3 saat alirken, Norton Multi-
Air Cyclonic ile 2 saatte bittigini sdylediler. Boylelikle
sadece zimpara adedinden kar etmekle kalmayip,
zamandan da tasarruf saglamis oldular.

ASINGIRIC

Iste atdlye sahibi ve
calisanlarinin yorumlari:

“Az atik cikariyor. Eger disk tam
bitmemisse kullanan ustamiz
urini kutusundaki yerine
koyuyor ve bir sonraki ihtiyaci
olan kisi buradan alip kullanmaya
devam ediyor.”

“Kendine 6zel dagitici kutusunun olmasi ve
renklerin farkli kumlar oldugunu goéstermesi
hizlica ihtiyacim olan kumu bulmami saghyor.
Ayrica adim adim zimparalama siireci
anlatilip renklerin de buna gére siralanmasi
sayesinde astar i¢in, ¢izik i¢in vs. hangisini
kullanmam gerektigini biliyorum.”

Atdélyede yaptigimiz test acikca gosteriyor ki karoser tamirinde kullanilan Norton Multi-Air Cyclonic zimparalari
isi bir ka¢c adim ileriye tasiyor. Bu Urin gami, 4 adima ayrilan zimparalama sUreci icin tim ihtiyaclara cevap
veriyor. Seramik asindirici mineralleri daha kisa stGrede daha iyi sonuclar verirken, toz ¢cikarma teknolojisi &ézel
olarak gelistirildigi icin piyasadaki diger Grlnlere oranla %25 daha az toza maruz birakiyor.

Siz de denemek isterseniz Norton temsilcilerine web sitesi araciligiyla ulasabilirsiniz:
www.nortonabrasives.com
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ISTANBUL

IRDAVAT FUARI

Saint-Gobain  Asindiricilar  olarak  bu  sene
dérdincisia dizenlenen istanbul Hirdavat Fuari’na
katilim saglamak Uzere tUm hazirliklarimizi Mart ayi
icerisinde fuar baslamadan 6nce tamamladik. Atlas
Zimpara, Norton ve Norton Clipper markalarimizin
yer aldigi standimizin kurulumu ise yapildi.

Ancak, tim dlnyada yayllimini sUrdlren
koronavirGsinin Ulkemizdeki ilk vakasi, fuarin
baslama tarihinin hemen bir gln Oncesinde
duyuruldu. Bu sebeple, her zaman toplum saghgini,
glvenligini ve cevresel sUrdurulebilirligi 6n planda
tutan Saint-Gobain Grubu’nun karari Gzerine fuarda
ekiplerimiz yer almadi. Resmi kisitlamalarin daha ileri
tarihlerdeki fuarlari kapsamasi nedeniyle Hirdavat
Fuari ziyaretcilere kapilarini acti.

Biz de Saint-Gobain Asindiricilar olarak fuarda
gorselligimizi 6n plana cikaran, dijital bir gérinime
burindUk ve ziyaretcilerin bize dider iletisim
kanallari Gzerinden ulasmasini ilettik.

Bu zorlu strecten herkesin saglikla ¢cikmasini diliyor,
daha glzel glnlerde farkli organizasyonlarda
bulusmay! umuyoruz.

4[5

Fuar Hakkinda

12-15 Mart 2020 tarihleri arasinda, istanbul Fuar Merkezi’nde yapilmasi kararlastirilan
fuara katilan firmalarin sergiledikleri Griinler arasinda elektrikli ve mekanik el aletleri
ve aksesuarlari, kaynak makineleri, DIY (kendin yap) Uriinleri, zimba ve ¢ivi makineleri,

asindirici Urinler, lazer aletleri, is glivenligi ekipmanlari, izolasyon, yalitim ve tecrit
malzemeleri, boyaci ve kilit aksesuarlari yer aliyordu.

ASINBIRICI | 5

Norton ve Gimas Is Birliginde

Kesme ve
Taslama Taslarn Egitimi

Norton  Asindiricilarin = izmirdeki  degerli s
ortaklarindan olan GIMAS ile gectigimiz haftalarda
keyifli bir bulusma yapildi. 1976 vyilinda kurulan
firma, dinyanin farkl bolgeleri icin makine, maden,
cimento, yenilenebilir enerji, termik ve nUkleer
enerji sektorlerine ydnelik onlarca degdisik parca ve
nihai GrGn yapan uzman bir ekibe sahip. Her tarll
sektorel parcayi tecrUbesi ve oturmus kalite anlayisi
sayesinde Ureten Gimas calisanlari icin dinyanin
onde gelen asindirici firmasi Norton tarafindan
Kesme ve Taslama Taslari egitimi verildi. TUrkiye ve
Orta Dogu ince Tas Urtin Mudard Umit Aksu’nun,
Norton taslarinin gtvenlive dogru kullanimiyla alakal
bilgiler verdigi egitimde 40 calisan bulunuyordu.

GUnUn ilk yarisinda Norton Kesme ve Taslama
Taslarinin ézelliklerinden bahsedilirken, tas kullanimi
sirasinda dikkat edilmesi gerekilen noktalarin ve
ipuclarinin Gzerinde duruldu.

Ardindan atélye calismasina gecilerek UrUnlerin
birebir uygulayicilar tarafindan test edilmesine
olanak saglandi. Bu calisma sonucunda, Norton
arGnlerini deneyimleme firsati bulan ustalarimiz,
taslarin fark vyaratan 6&zelliklerini kesfetti ve
begenilerini dile getirdi.

AKLINIZDA BULUNSUN...

Her zaman i¢in makinanin hizinin,
tas lizerinde belirtilen calisma hizini
asmadigindan emin olun.

Taslari nemli ya da asiri sicak-soguk
ortamlarda saklamayin.

Kesme taslarina yandan baski
uygulamayin.

Tas dibinde ¢catlamalar olusuyor

yva da tas kenari ufalaniyorsa
uyguladiginiz baskiyi azaltin.

ve

Her ZamanKoruyucu
Ekipmaninizi Kullanin!
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