
„ Top Werte in Präzision,  
Performance, Ausdauer …  
So spare ich mir häufiges  
Ein- und Abrichten. Perfekt.“

FÜR MEHR (STAND-)ZEIT – BIS ZU 30 %

nortonabrasives.com/de-de/norton-winter



VERLÄNGERT STANDZEITEN 
UM BIS ZU 30 %
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Innenrundschleifen:
Lagerlaufbahnen und -bohrungen

Außenrundschleifen:
Nocken- und Kurbelwellen aus Stahl und Schalenhartguss

Vitron7 ist eine keramisch gebundene cBN-Bindung, die sogar die hohe  
Leistungsfähigkeit unserer bereits bekannten N7 noch übertrifft. Entschei-
dender Unterschied: eine sehr gleichmäßige Verteilung und Belastung der 
einzelnen cBN-Schleifkörner im Schleifbelag. Dies führt zu einer langsameren 
Veränderung der Oberflächengüte, einer verringerten Streuung der Schleif-
ergebnisse sowie zu einer höheren Anzahl von Werkstücken pro Abricht-
zyklus. Vor allem aber zu einer um bis zu 30 % verlängerten Werkzeug-
standzeit. Nacharbeiten und Ausschuss werden deutlich reduziert und die 
Produktivität wird signifikant erhöht.



VITRON7 – PERFORMANCE NACH MASS

Abmessung
Vitron7 wird als MTO (Made to order) und exakt auf Ihre 
Anforderungen hin hergestellt. Es können alle gegen- 
wärtig gebräuchlichen cBN-Werkzeuggeometrien* 
hergestellt werden.

D: 6 mm – 900 mm
U: 3 mm – 450 mm

*Machbarkeit wird individuell geprüft.

Spezifikationen
Korngrößen: B46 – B213
Konzentrationen: C125 – C184 (V320 – V460)

Beispiel

• Verlängerte Standzeit
• Höhere Produktivität
• Gleichbleibende Werkstückqualität
• Mehr Werkstücke pro Abrichtzyklus
• Weniger Werkzeugwechsel

• Verringerte Streuung der Ergebnisse
• Hohe Bindungsfestigkeit
• Homogener Verschleiß – geringere Reibung
• Weniger thermische Schädigung

VITRON7 – VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

Automobil-, Automobilkomponenten- und Getriebehersteller
• Kurbelwellen
• Nockenwellen
• Getriebeschäfte
• Spitzenlosanwendungen
•  Innenrundschleifen (z. B. Bohrungen in Zahnrädern, Kurbelwellen, Buchsen etc.)

VITRON7 – EINSATZBEREICHE

Bezeichnung für  
Vitron7-Bindung

Konzentration in C

Härtegrad

Korngröße  
nach FEPA
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VITRON7 – TOP LEISTUNG IN DER PRAXIS

Praxisbeispiel 1 – Kurbelwelle

Anwendung  
Schrägeinstechschleifen, Wellenzapfen 
Standardspezifikation: B151-J164-VT2W 
Scheibengeometrie: D500 U40

Schleifen 
Schnittgeschwindigkeit: vc = 110 m/s 
Bez. Zeitspanvolumen: Q‘max = 18 mm³/mms

Abrichten 
Formabrichter 
Geschwindigkeitsquotient: qd = 0,76 
Überdeckungsgrad: Ud = 1,5 
Zustellung: 1 × 4 µm

Ergebnisse 
Abrichtintervall: 100 Teile 
Abrichtkriterium: Radienverschleiß

Vitron7-Spezifikation: B151-K184-VT5W 
Verbesserung 
Abrichtintervall: 132 (+30 %)

Praxisbeispiel 2 – Kurbelwelle

Anwendung  
Einstechschleifen, Hauptlager 
Standardspezifikation: Wettbewerb 
Scheibengeometrie: D750 U50

Schleifen 
Schnittgeschwindigkeit: vc = 62 m/s 
Bez. Zeitspanvolumen: Q‘max = 10 mm³/mms

Abrichten 
Formabrichter 
Geschwindigkeitsquotient: qd = 0,93 
Zustellung: 10 × 4 µm

Ergebnisse 
Abrichtintervall: 54 
Abrichtkriterium: Brand (zu feine Oberflächengüte)

Vitron7-Spezifikation: B151-G156-VT5G6W10 
Verbesserung 
Abrichtintervall: 71 (+30 %)
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Praxisbeispiel 3 – Hydrostößel

Anwendung 
Innenrundschleifen, Hydrostößel 
Standardspezifikation: B076-E200-V640 
Scheibengeometrie:  D11,5 U28

Schleifen 
Schnittgeschwindigkeit: vc = 25 m/s 
Bez. Zeitspanvolumen: Q‘max = 2,3 mm³/mms

Abrichten 
Formabrichter 
Überdeckungsgrad: Ud = 15 
Zustellung: 1 × 7 µm

Ergebnisse 
Abrichtintervall: 38 
Abrichtkriterium: Zylindrizität

Vitron7-Spezifikation: B076-G184-VT5W 
Verbesserung 
Abrichtintervall: 52 (+30 %)
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nortonabrasives.com/de-de/norton-winter

  twitter.com/norton_dach

  facebook.com/NortonAbrasivesDACH/

 linkedin.com/company/norton-abrasives-dach/

  youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton® und Reshaping your world® sind eingetragene Marken von Saint-Gobain Abrasives.

Alle Vitron7-Außenrund-Schleifscheiben sind auch mit einem 
Norton Winter CarbonForce-Grundkörper lieferbar. Die leichten 
CFK-Grundkörper bieten Ihnen die Sicherheit und Leistung  
einer herkömmlichen superabrasiven Präzisionsschleifscheibe – 
ohne den Gewichtsnachteil einer bis zu 75 % schwereren 
Schleifscheibe mit Stahlgrundkörper.

Saint-Gobain Diamantwerkzeuge GmbH
Schützenwall 13 - 17 
D-22844 Norderstedt 
Germany

Tel.: +49 (0) 4052 58-0
Fax: +49 (0) 4052 58-215


